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NUMERO DE SERIE
ETIQUETTE NUMERO DE SERIE

Le numéro de série est composé d’une étiquette adhésive sérigraphiée de couleur grise, appliquée a
I'arriére de la machine.
Les données suivantes sont indiquées de manieére lisible et indélébile sur I'étiquette:

- Nom du fabricant ; - N° de série ;

- Puissance électrique (kW/A) ; - Tension et fréquence électrique (Volt/Hz) ;
- Modéle ; - Année de construction

- Mention * Made in Italy " ; - Poids du malaxeur

INFORMATIONS GENERALES
IMPORTANCE DU MANUEL

Avant d’utiliser le malaxeur en question, il est obligatoire de lire et comprendre ce manuel dans son
intégralité.

Ce manuel doit toujours étre disponible pour les  opérateurs autorisés " et étre a proximité du malaxeur
bien gardé et préservé.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages éventuels aux personnes, aux animaux ou aux
biens causés par le non-respect des regles décrites dans ce manuel.

Ce manuel fait partie intégrante du pétrin et doit étre conservé jusqu'a son élimination finale.

Les “ opérateurs autorisés ” doivent effectuer sur le malaxeur uniquement les interventions relevant de leur
compétence particuliére.

GARANTIE

La durée de la garantie est d’'un an et commence a compter de la date de réception de la facture émise au
moment de l'achat.

Pendant cette période, seront remplacées ou réparées gratuitement, et uniquement auprés de notre usine
les piéces qui, pour des raisons bien établies et non équivoques se révélent défectueuses pour des raisons
de fabrication, a I'exception des composants électriques et de ceux sujets a l'usure.

La garantie exclut les frais d’envoi et le colt de la main-d’ceuvre.

La garantie n’est pas valide dans le cas ou il est établi que le dommage a été causé par : transport, entretien
inadéquat ou insuffisant, faute professionnelle des opérateurs, altération, réparations effectuées par du
personnel non autorisé, non-conformité avec les exigences du manuel.

On exclut tout recours contre le fabricant pour des dommages directs ou indirects, résultant au fil du temps
pendant lequel la machine reste inactive pour cause.

LA FALSIFICATION ET/OU LE REMPLACEMENT DE PIECES AVEC DES PIECES DE
RECHANGE NON ORIGINALES ENTRAINE L'ANNULATION DE LA GARANTIE, ET
LIBERE LE FABRICANT DE TOUTE RESPONSABILITE.

INFORMATIONS CONCERNANT LE BRUIT

Le niveau de pression acoustique pondéré A mesuré sur un échantillon de machine identique a été
constamment inférieur a 80 dB (A).

Si I'environnement de travail a un niveau de bruit supérieur a 80 dB (A), I'employeur est tenu d’informer et
de former 'opérateur sur les risques liés a I'exposition au bruit et a prendre les mesures appropriées en
accord avec le médecin du travail.




MISES EN GARDE CONCERNANT LA SECURITE

La machine, bien qu’elle soit conforme aux exigences de sécurité prévues par les normes de référence,
électriques, mécaniques, sanitaires, peut étre dangereuse si:

e Elle est utilisée a des fins et des conditions autres que celles prévues par le fabricant.

e On a falsifié les protections.

e On ne respecte pas les exigences pour : Installation - Mise en marche - Utilisation - Maintenance.

ATTENTION

Afin d’éviter des conditions dangereuses et/ou possibles blessures corporelles résultant de :
courant électrique, organes mécaniques, incendie ou de caractere hygiénique, doivent respecter
impérativement les consighes de sécurité suivantes.

A - MAINTENIR EN ORDRE SON POSTE DE TRAVAIL.

Le désordre comporte un risque d'accident.

B - EVALUER LES CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES.

N’utilisez pas la machine dans un environnement humide, mouillé ou insuffisamment éclairé, a proximité
de liquides inflammables ou de gaz.

C - TENIR LOIN DES ENFANTS ET DE CEUX QUI NE SONT PAS EMPLOYES.

Ne les laissez pas approcher de la machine ou du lieu de travail.

D - UTILISER LA MACHINE DANS LA LIMITE DE PUISSANCE TYPIQUE ET POUR L'UTILISATION
CONSENTIE. Sans surcharge, elle fonctionnera mieux et de maniére plus slre.

E - S'HABILLER BE MANIERE CONVENABLE.

Ne pas porter d’habits ou d’accessoires pendants qui peuvent s’enchevétrer dans les pieces mobiles. Utiliser
des chaussures antidérapantes. Pour des raisons d’hygiéne et de sécurité, pour les cheveux longs, utilisez
le filet approprié et pour les mains les gants.

F - PROTEGER LE CABLE D’ALIMENTATION. Ne tirez pas sur le cable pour débrancher la fiche de la prise ;
n‘exposez pas le cable a des températures élevées, en contact avec des arétes vives, de I’'eau ou de solvants.
G - EVITEZ LES POSITIONS NON SECURISEES. Recherchez la position la plus adaptée assurant I’équilibre
en tout temps.

H - TOUJOURS PRETER LA PLUS GRANDE ATTENTION.

Observer votre travail. N'utilisez pas la machine lorsque vous étes distrait.

I - RALLONGES EN PLEIN AIR. Ne doivent pas étre utilisées.

L - MACHINE EN MARCHE SANS SURVEILLANCE. Ne doit pas étre abandonnée.

M - DEBRANCHEZ LA FICHE DE LA PRISE.

A la fin de chaque utilisation, avant les opérations de nettoyage, d’entretien ou de déplacement de la
machine.

VERIFIEZ QUE LA MACHINE N’EST PAS ENDOMMAGEE.

Avant d’utiliser la machine, vérifier I'efficacité des dispositifs de sécurité.

Vérifiez que les pieces mobiles ne sont pas bloquées, qu'il n'y a pas de composants endommagés, dont
toutes les piéces ont été assemblées correctement et que toutes les conditions qui pourraient affecter le
bon fonctionnement de la machine sont optimales.

O - FAIRE REPARER LA MACHINE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des personnes qualifiées, en utilisant des pieces de
rechange originales. Le non respect de ces prescriptions peut étre un élément de danger pour l'utilisateur.
P - LES PLAQUES SONT DES DISPOSITIFS DE PREVENTION D’ACCIDENTS, alors elles devraient toujours
étre parfaitement lisibles. Si elles s’avérent étre endommagées et illisibles, il est obligatoire de les
remplacer.




RISQUES RESIDUELS

Chargement, déchargement et de |chute machine - soyez prudent lorsque vous manipulez la
manutention de la machine chute emballage machine, emballée ou pas.

Mauvaise installation de décharges électriques maintenir la tension du secteur et la

la machine coup de foudre fréequence, comme indiqué sur la plaque

signalétique de la machine

la prise de courant doit étre connectée a la

terre

ligne d’alimentation de la machine, en amont de la
prise, doit étre équipée de protection grace au
disjoncteur, en coordination avec l'installation
générale de terre.

Panneaux de fermeture, - électrocution - ne pas ouvrir les panneaux sans
compartiments ou il y a tension d’abord avoir déconnecté la fiche
Travail sans protection électr_ocution - ne pas enlever les protections lors de
emprisonnement I'utilisation de la machine
ecrasement
abrasion
Nettoyage des piéces en contact éllectrocutio,n _ - la machine doit toujours étre nettoyée lorsque
avec I'empatement décharges électriques la machine est a l'arrét et sans alimentation au
coup de foudre secteur (couper la tension du secteur en

débranchant la fiche de l'installation)

DONNEES TECHNIQUES
CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

Le malaxeur électrique a spirale, produit dans les versions “5”, *10”, 15", *20”, 30", “40”, “50”, *60” est

congu pour mélanger des pates (mélange et/ou pétrissage), durs et molles, composé de farine, sel, levure,

graisses et liquides (eau, huile,...), pour une alimentation exclusivement alimentairere.

Chaque malaxeur se compose de:

structure en acier protégée par une peinture résistante a la chaleur;

e cuve, spirale, fractionnement-péate et grille de protection, sont tous en acier ; cuve et spirale tournant
toutes les deux dans le sens horaire

e transmission a chaine avec motoréducteur a bain d’huile;

e pieces mobiles placées sur roulements a billes;

e 4 roues en nylon, dont 2 d'entre elles avec frein;

e moteur monophasé, triphasé, triphasé a 2 vitesses;

e circuit électrique alimenté par un cable de réseau a basse tension (24V) auquel sont connectés les
dispositifs de commande pour démarrer et arréter la machine, plus les dispositifs de sécurité, parmi
lesquels le dispositif de verrouillage interne des piéces mobiles

La machine est concue en conformité avec les directives Européennes, elle est congue pour protéger
I'utilisateur contre les risques liés a son utilisation. Pour cette raison, la machine est équipée de protections
appropriées qui ne doivent pas étre altérées pour une raison quelconque, afin d’éviter les risques dus au
contact avec les pieéces mobiles.

LIMITES D'UTILISATION

5 10 15 20 30 40 50 60
CAPACITE DE PRODUCTION
KG/H
LES DONNEES SE REFERENT A UN 29 35 48 56 88 112 128 144

EMPATEMENT NORMAL DE
DIX/DOUZE MINUTES




INSTALLATION
PRESCRIPTIONS A LA CHARGE DE L'UTILISATEUR

Les conditions environnementales du lieu ol la machine est installée doivent
avoir les caractéristiques suivantes:
e étre sec
e sources hydriques de chaleur suffisamment différentes
e ventilation et éclairage adéquats conformes aux normes d’hygiéne et
de sécurité prévues par la Iégislation en vigueur.

I
|
e La surface d’appui doit étre horizontale, on ne doit pas placer dans le :
I
|
[}

Min. 50 cm

Min. 50 cm

voisinage immédiat de la machine des obstacles de toute nature qui
pourraient influencer la ventilation normale de celle-ci.
IMPORTANT
Conformément a la législation en vigueur, le réseau électrique doit étre équipé d’un disjoncteur
différentiel avec des caractéristiques adéquates a celles de la machine dans laquelle la
distance d’'ouverture des contacts est d’au moins 3 mm ; indispensable, en outre, une
installation de mise a la terre efficace.

Min. 50 cm

Vérifiez que la tension d’alimentation et la fréquence de l'installation sont compatibles avec les valeurs
indiquées a la fois dans les caractéristiques techniques et sur la plaque située a l'arriere de la
machine.

MODALITES D'INSTALLATION

IMPORTANT

Toutes les opérations d’installation et d’entretien doivent étre effectuées par du personnel
qualifié et agréé par le fabricant, qui décline toute responsabilité découlant d’'une mauvaise
installation ou de toute manipulation.

La machine est livrée sur palette dans un emballage fermé avec du carton. Pour la manutention, vous
avez besoin d’un chariot élévateur ou d’une transpalette. Si la machine est soulevée avec |'aide de cordes
ou de sangles, faire passer ces derniéres sous la palette.

Pour retirer la machine de I'emballage, vous pouvez utiliser les sangles situées sous la machine et
attachées a un chariot élévateur (FIG.3).

REMARQUE

Toutes les pieces liées a I'’emballage doivent étre éliminées conformément la législation en
vigueur.

Apres avoir retiré I'emballage de la machine, procédez comme suit:
e Placez la machine dans la position souhaitée.
e Retirez le film de protection, le cas échéant, en évitant |'utilisation d’outils pouvant endommager
les surfaces.
e Sila machine est équipée de roues, assurez-vous qu’elles sont verrouillées avec le frein en
poussant le levier “A” vers le bas jusqu’a ce qu'il se verrouille (FIG.4).
¢ Sila machine est instable, placer sous les roues, des piéces en caoutchouc dur.

PICT.3 % PICT.4
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| N =1
Dans des conditions normales de travail et pour atteindre le ; N i
potentiel maximal de la machine, I'opérateur a besoin d’'un espace
égal a 2 m pour 1,5 m comme indiqué sur la figure d’a cote.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE

La connexion au réseau électrique de la machine se fait via le cable d’alimentation fourni, qui devrait étre
effectuée par du personnel spécialisé et agrée, la prise relative de 16 / 32 A par cable a 3 podles (F, N, T)
pour les versions monophasées et a 4 / 5 poles (3F, T/ 3F, N, T) pour les versions triphasées.

La prise du réseau électrique doit étre facilement accessible, et ne doit exiger aucun déplacement.
La distance entre la machine et la prise doit étre telle qu’elle ne pas provoque pas de tension du cable
d’alimentation, en plus ce cable ne doit jamais étre sous les appuis de la machine.

IMPORTANT
Il est obligatoire que l'installation soit équipée de la mise a la terre et d'un interrupteur
différentiel en conformité avec les lois applicables.

UTILISATION ET FONCTIONNEMENT
SECURITES

La machine est équipée de dispositifs de sécurité appropriés constitués de protecteurs fixes, et d'une
distance suffisante entre la cuve et le chassis de la machine, avec le but d’éviter le contact des parties du
corps humain (membres supérieurs) avec la cuve tournante pendant |'usinage, pour éviter tout risque
d’entrainement et d’écrasement.

La Machine est équipée du capteur du couvercle de la cuve ouverte, afin d’éviter tout contact des parties
du corps humain (membres supérieurs) avec les pieces mobiles pendant la phase d’usinage, afin d’éliminer
tout risque d’entrainement, d’écrasement et d’abrasion.

c NE PAS ENLEVER LES PROTECTIONS LORS DE L'UTILISATION DE LA MACHINE.
LE FABRICANT DECLINE TOUTE RESPONSABILITE LORSQU’ ON NE PAR
RAPPORT A TOUTE INDICATION CI-DESSUS.

En référence a la figure 8, les protections sont:

I - levage de la grille de protection N
L - dispositif qui permet de soulever ou
d’abaisser le couvercle (uniquement sur les
malaxeurs a téte inclinable)

M,M1 - Vérifiez le goujon dans la partie
supérieure (lorsqu’elle est abaissée, uniquement
sur les malaxeurs a téte inclinable)

N - dispositif qui permet d’‘extraire la cuve
(uniqguement sur les malaxeurs a téte inclinable)
0 - Verrouillage du disque dans la cuve
(uniqguement sur les malaxeurs a téte
inclinable))

=)




Avant d’utiliser la machine, la protection I (PICT. 9) doit
étre complétement abaissée. Pour les malaxeurs a téte

inclinable, vous devez vérifier que

le cuve soit

correctement insérée et bloquée dans le disque et la
téte a été abaissée et verrouillée par le goujon de

controle M.

DISPOSITIFS DE COMMANDE

PICT.9

)

@)
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FIG. 5

FIG. 6

FIG. 7

FIG. 8

COMANDO

AZIONE

POSIZIONE

BOUTON ON - OFF (FIG. 5)

A) Bouton d'ON

Active (1) le mouvement des pieces tournantes.

Coté de la Machine

B) Bouton d’OFF

Arréte (0) le mouvement des piéces tournantes.

Coté de la Machine

MINUTEUR (FIG. 7)

Permet a la machine de démarrer et permet de régler le temps

F) Minuteur . Coté de la Machine
de travail
SELECTEUR DE VITESSE (FIG 6)
Pos. 0 Arréte le mouvement des piéces tournantes. Coté de la Machine
Pos. 1 Active le mouvement des piéces tournantes a la 1re vitesse. Coté de la Machine
Pos. 2 Active le mouvement des pieces tournantes a la 2me vitesse. Coté de la Machine

ONDULEUR (FIG. 8)

Controle vitesse

Tournez le bouton rotatif pour augmenter / diminuer la vitesse de

la cuve et de la spirale

Coté de la Machine

Vérification fonctionnelle avant démarrage:

Une fois la fiche du céble d’alimentation insérée dans la prise du réseau électrique, la machine est préte

pour la vérification fonctionnelle.

¢ Avant de démarrer la machine, assurez-vous que toutes les protections sont correctement
installées.
e Lors du premier démarrage, vérifiez que la spirale et la cuve tournent dans le sens des

aiguilles d’'une montre. Si cela n’est pas le cas, inverser la disposition des phases.




UTILISATION DE LA MACHINE

Ci-dessous, on décrit une série de séguences, pour une utilisation correcte de la machine:

ASSUREZ-VOUS _QU’ELLE EST PARFAITEMENT PROPRE, EN
PARTICULIER : LA SURFACE DE LA CUVE, LA SPIRALE ET LA COLONNE CENTRALE

QUI SONT EN CONTACT AVEC LES ALIMENTS

ﬁ AVANT DE COMMENCER A UTILISER LA MACHINE

Soulevez la protection "I” et verser les ingrédients nécessaires pour I'empatement dans la cuve, puis
abaissez la protection de la cuve et activer la rotation de la cuve et de la spirale comme décrit ci-dessous.
Pour vérifier visuellement la consistance de I'empatement, ou pour ajouter plus d’ingrédients, vous pouvez
le faire a travers la grille de protection, sans la soulever et donc arréter le fonctionnement de la machine.

Démarrage a partir de la situation * machine éteinte ”:
e Tourner sur la position d’ON, l'interrupteur différentiel de position, en coordination avec l'installation
générale de terre, situé en amont de la machine elle-méme a l'usine de I'utilisateur;
e Tournez le bouton rotatif du minuteur dans le sens horaire, puis sélectionnez les minutes de travail
désirées pour le cycle temporisé.
e Appuyez sur le Bouton 1 qui démarre la rotation de la cuve et de la spirale.

REVERIFIER QUE LA CUVE ET LA SPIRALE TOURNENT DANS LE SENS DES AIGUILLES
! D'UNE MONTRE.

Démarrage a partir de la situation * machine sous tension ":
Pour redémarrer I’'usinage, aprés une suspension des travaux, vous devez appuyer sur le bouton 1, aprés
la restauration de la fonction de sécurité.

Démarrage a partir de la situation * machine en URGENCE ” : (par. ex. Intervention protection thermique):
o Eteignez la Machine, avec la séquence de commandes indiquées au point * ARRET MACHINE ”;
e Laissez le moteur refroidir pendant environ une demi-heure;
e Démarrer la Machine avec la séquence de commandes indiquées au point * DEMARRAGE A PARTIR
DE LA SITUATION MACHINE ARRETEE ”

Arrét machine
Pour l'arrét total de la machine, a partir de la condition d’usinage terminé ou interrompu, vous devez:
e Appuyer sur le Bouton 0, qui termine la rotation de la cuve et de la spirale.
e Tourner le bouton rotatif du minuteur en position 0.
e Tourner sur la position d’OFF, l'interrupteur différentiel de position, en coordination avec l'installation
générale de terre, situé en amont de la machine elle-méme a I'usine de l'utilisateur ; qui déconnecte
la machine du réseau d’alimentation électrique.

Remarque: dans une machine triphasée, si le sens de rotation de la cuve est opposé au sens indiqué de la
fleche, vous devez suivre ces étapes pour inverser le sens de rotation:

e Eteindre la machine

e Débranchez la prise du réseau.

e Inverser la position des deux phases dans la prise de courant. (par. ex. L1 avec L2 et vice versa).

e Rebranchez la machine au réseau;

e Redémarrer la machine et vérifier que la cuve tourne en sens horaire.

e Une fois la machine redémarrée, attendez quelgques minutes avant de commencer a travailler, pour

s'assurer qu’elle fonctionne parfaitement.




UTILISATION DE LA MACHINE AVEC TETE BASCULANT ET CUVE AMOVIBLE

Pour soulever la téte et extraire la cuve, procédez comme suit:
e arréter la machine, débrancher la fiche;
e soulever compléetement la protection “I1” (fig.10);
e dévisser le goujon “M” de maniéere a déverrouiller la téte.
e Soulever la téte a travers le piston ci-dessous;
e tourner le disque “0” dans le sens horaire pour déverrouiller la cuve;
e soulever la cuve et I'enlever;
e puis retirer la pate.

Pour repositionner la cave et bloquer la téte, procédez comme suit:
Une fois le nettoyage effectué:
e repositionner la cave sur le disque et assurez-vous que les quatre goujons sont correctement fixés
dans les quatre trous “K”;
e bloquer la cuve en la tournant dans le sens inverse du disque “0” (fig.11);
e abaisser la téte et la fixer avec le goujon “M” (fig.9).

PICT. 10-11

/
. J
LORSQUE LA MACHINE N’EST PAS EN ACTIVITE, ISOLER (ETEI,NDRE)
L'INSTALLATION GENERALE DU RESEAU D'ALIMENTATION DE L'ENERGIE
ELECTRIQUE ET DEBRANCHER LA MACHINE DE LA PRISE DE COURANT

CONSEILS UTILES POUR L'UTILISATION CORRECTE DE LA MACHINE A
PETRIR

Il est possible d’obtenir le meilleur résultat de mélange avec la procédure suivante :
1- Versez environ 3/4 de I'eau totale dans la cuve ;
2- Réglez la minuterie sur le temps de travail souhaité et allumer la machine a pétrir. Environ 15/20
minutes au total ;
3- Ajoutez lentement la farine et la levure ;
4- Réglez la consistance de la pate en ajoutant lentement |I’eau restante (1/4) en continuant a
mélanger ;
5- Laissez travailler la machine pendant quelques minutes puis, ajoutez le sel ;
6- Eventuellement, ajoutez un fil d’huile d’olive en continuant & mélanger ;
7- Laissez travailler la machine a pétrir jusqu’a la fin du temps configuré. Ne pas aller au-dela de 20
minutes.
ATTENTION :
La machine a pétrir ne mélangera pas correctement si la farine a été mise avant de verser
I'eau. La pate s’attachera aux parois ou la farine restera au fond.
Si I’'on dépasse 20 minutes, la pate sera trop chaude et ses propriétés seront altérées.

Pour obtenir une bonne pate, il faut contréler toutes les températures impliquées ; I'environnement, la
farine, I'eau et les températures dégagées par la machine a pétrir pendant le fonctionnement (environ
10 °C).

Une température optimale de la pate varie de +22 °C a +26 °C.
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MISE EN MARCHE DE LA MACHINE

[

Activer toutes les protections;

2. Appuyez sur la touche "I" pour activer la
machine;

3. Réglez le temps de travail de la machine de 1
a 30 min. en tournant le bouton de la
minuterie a la position désirée;

4. Une fois le délai écoulé, la machine s’arréte;

5. Appuyez sur la touche "0" pour éteindre la

machine;

UTILISATION DE LA MACHINE A 2 VITESSES

Les machines avec moteur triphasé, peuvent étre produites avec la deuxieme
vitesse.
Pour activer ces machines, procédez comme suit:.
1. Démarrer le mélangeur comme décrit précédemment aux points 1, 2,
3;
2. Sélectionnez la vitesse souhaitée en tournant le sélecteur sur 1 ou 2;
3. Une fois le délai écoulé, la machine s’arréte;
4. Appuyez sur la touche "0" pour éteindre la machine;

UTILISATION DE LA MACHINE AVEC ONDULEUR

1. Démarrer le mélangeur comme décrit précédemment aux points 1,
2, 3;

2. Sélectionnez le pourcentage de vitesse en tournant le bouton du
variateur de 0% = 1lére vitesse a 100% = 2e vitesse; en tournant le /
bouton de "0%" a "100%", la vitesse augmente du minimum au
maximum. Dans le sens opposé, la vitesse diminue; i\
Une fois le délai écoulé, la machine s’arréte;

4. Appuyez sur la touche "0" pour éteindre la machine;

w

DYSFONCTIONNEMENTS POSSIBLES

DYSFONCTIONNEMENT CAUSE SOLUTION

La machine ne démarre pas Absence de courant électrique Vérifiez l'interrupteur général, la
prise, Verifiez |'interrupteur géneéral,

la fiche, et le cable d’alimentation

Le bouton d’arrét est bloqué Appuyez sur la touche verte

La grille de protection et le couvercle
sont souleves, ou la cuve n’est pas
correctement positionnee.

Abaisser correctement la grille de
protection et le couvercle et
repositionner la cuve

Placer le minuteur de 1 a 30

Le minuteur est en position 0

minutes ou en mode manuel

La spirale n’est pas constante
dans la rotation

La chaine est desserrée

Tendre la chaine en suivant les
instructions a la page 20

La machine s’arréte alors qu’elle
est en cours d’utilisation.

Le fusible ne fonctionne pas

Remplacez le fusible par un autre
ayant les mémes caractéristiques.
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Uniquement pour IBV:

= V4
LED . *ﬁl,_g* CAUSE SOLUTION
£
Carte non
VERT |programmeée ou Remplacer la carte
endommagée
VERT Functionnement
normal
ROUGE Functionnement
normal
Tension secteur e .
Erreur trop basse ou Vérifiez la tension
ROUGE s . P d’alimentation ou
d’alimentation module
, remplacez la carte
endommage
Un ou plusieurs Vérifier le bon
Erreur d’entrée de titres présents positionnement des
ROUGE P P " . .
sécurité n‘ont pas éete dispositifs de
activés sécurité
JAUNE Moteur ARRETE
Moteur en
JAUNE fonc\tlo.nnement
a vitesse
constante
Moteur en phase de
JAUNE changement de

vitesse

MAINTENANCE

ATTENTION : Avant d’effectuer toute opération d’entretien, y compris le nettoyage,
prenez les précautions suivantes:

Assurez-vous que I'équipement soit débranché du réseau électrique (retirer la fiche de la prise
électrique), veiller a ce que l'alimentation ne puisse pas peut étre réactivée par accident;

Assurez-vous que I'équipement est complétement refroidi;
Utiliser les dispositifs de protection individuelle requis par les réglements en vigueur;
Toujours utiliser du matériel approprié;
Au terme de l'opération d’entretien / de réparation / de nettoyage, avant de mettre I'équipement
en service, réinstallez toutes les protections et les dispositifs de sécurité;
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NETTOYAGE

ATTENTION : Il est recommandé de ne pas utiliser de produits chimiques non-alimentaires
abrasifs ou corrosifs. Eviter de maniére absolue d’utiliser des jets d’eau, des ustensiles divers,
des moyens ruqueux ou abrasifs, tels que des paillettes en acier, des éponges, etc., qui
pourraient endommager les surfaces et en particulier compromettre la sécurité d’un point de
vue hygiénique.

Le nettoyage doit s’effectuer a la fin de chaque utilisation en conformité avec les regles d’hygiéne et
de protection des fonctions de la machine, en procédant comme suit:
e En utilisant une palette en bois ou en plastique, retirez le reste de la pate;
e avec une éponge douce et de I'eau tiede, bien nettoyer la cuve, la spirale, le déchire-pate et la grille
de protection;
e sécher avec du papier de cuisine, suivie d'un chiffon doux et d'un produit spécifique pour le nettoyage
des surfaces en contact avec les aliments.

Remarque: dans le cas d'une machine a téte basculant et cuve amovible, nous vous recommandons
d’enlever la cuve pour faciliter le nettoyage;

Pour maintenir l'efficacité et la sécurité de la machine, il est nécessaire de procéder a |I'entretien périodique,
tous les six mois, avec les informations suivantes:

TENSION DE LA CHAINE SUPERIEURE

La tension de la chaine est assurée par le tendeur de chaine. PR
Si la machine n‘en est pas pourvue, si au controle la chaine est
desserrée ou la rotation de la spirale n‘est pas constante,
dévissez le panneau “P” (FIG.14-15), desserrez les vis “Q”,
tirer le support de la spirale “R”, jusqu’a ce que la chaine soit
a nouveau tendue. Ensuite, bloquer le support de la spirale
avec les vis et remettre le panneau et le fixer.

LUBRIFICATION DES CHAINES

Pour la lubrification des chaines, procédez comme
suit:

e dévisser les vis de fixation du panneau
supérieur “P” et le panneau arriére “V”;

e mettre dans les chaines “S” et “T” (FIG 14-15-
16) une quantité raisonnable de graisse, assez
pour lubrifier tous les anneaux de la chaine;

¢ remonter les panneaux et les fixer avec les vis
fournies.

PICT. 16

Pour chaque entretien non considéré parmi les entretiens ordinaires et en cas de dysfonctionnement,
contactez uniqguement le fabricant.

DEMOLITION ET ELIMINATION

ATTENTION : La démolition_ et I'élimination_de la machine, sont _a la charge
exclusive et

la responsabilité du propriétaire qui devra se conformer a la législation en vigueur
dans son

Pays en matiére de sécurité, de respect et de protection de I’environnement.

Lors de la démolition de la machine, respecter obligatoirement la réglementation en
vigueur. Pour faciliter les opérations de recyclage des matériaux, procédez a la différenciation des piéces
composant la machine en fonction des différents types de matériaux de construction (plastique, cuivre, fer,
etc...).
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SERIENNUMMER
SERIENNUMMERNETIKETT

Die Seriennummer besteht aus einem grauen, siebdruckbeschichteten Klebeetikett, das auf der Riickseite
der Maschine angebracht ist.
Die folgenden Informationen sind lesbar und dauerhaft auf dem Typenschild angegeben:

- Name des Herstellers; - Seriennummer;

- Elektrische Leistung (kW/A); - Elektrische Spannung und Frequenz (Volt/Hz);
- Modell; - Baujahr

- Vermerk “Made in Italy”; - Gewicht der Teigknetmaschine

ALLGEMEINE INFORMATIONEN
BEDEUTUNG DE ANLEITUNG

Vor der Inbetriebnahme der gegenstandlichen Teigknetmaschine ist es unbedingt erforderlich, diese
Anleitung in allen Teilen zu lesen und zu verstehen.

Diese Anleitung muss flr "autorisierte Bediener" jederzeit zugdnglich sein, sich in der Nahe der
Teigknetmaschine befinden und gut behandelt und aufbewahrt werden.

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Personen-, Tier- oder Sachschaden, die durch die Nicht-
Beachtung der in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Normen entstehen.

Dieses Handbuch ist fester Bestandteil der Teigknetmaschine und muss bis zu ihrer endglltigen
Verschrottung aufbewahrt werden.

Die ,autorisierten Bediener" diirfen an der Teigknetmaschine nur die Arbeiten durchfiihren, die
Unter ihren Aufgabenbereich fallen.

GARANTIE

Die Gewahrleistungsfrist betrdgt ein Jahr und beginnt ab dem Rechnungsdatum.

Innerhalb dieser Frist werden Teile, an denen eindeutige Herstellungsschaden festgestellt werden,
kostenlos und nur ab Werk ersetzt oder repariert, mit Ausnahme von elektrischen und
verschleiBbehafteten Komponenten.

Die Garantie deckt nicht die Versand- und Arbeitskosten.

Die Garantie erlischt, wenn festgestellt wird, dass der Schaden verursacht wurde durch: Transport,
falsche oder unzureichende Wartung, Unerfahrenheit der Bediener, Manipulationen, Reparaturen durch
nicht autorisiertes Personal, Nichteinhaltung der Anweisungen in der Anleitung.

Ein Regressanspruch gegentiber dem Hersteller fir direkte oder indirekte Schaden, die sich aus der Zeit
ergeben, in der die Maschine aufgrund der Ursache auBer Betrieb bleibt, ist ausgeschlossen:

Ausfall, Warten auf Reparaturen oder in jedem Fall aufgrund der physischen Abwesenheit des Gerates.

MANIPULATIONEN BZW. DER AUSTAUSCH VON TEILEN DURCH NICHT-ORIGINAL-
ERSATZTEILE FUHREN ZUM ERLOSCHEN DER GARANTIE UND ENTBINDEN DEN
HERSTELLER VON JEGLICHER HAFTUNG.

INFORMATIONEN ZUR LARMENTWICKLUNG

Der an einer baugleichen Maschine gemessene A-bewertete Schalldruckpegel lag konstant unter 80 dB
(A).

Wenn die Gerdusche in der Arbeitsumgebung tGber 80 dB (A) liegen, muss der Arbeitgeber den Bediener
Uber die Risiken der Larmbelastung informieren und schulen und in Absprache mit dem zusténdigen Arzt
geeignete MaBnahmen ergreifen
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SICHERHEITSHINWEISE

Obwohl die Maschine den Sicherheitsanforderungen der elektrischen, mechanischen und hygienischen
Referenznormen entspricht, kann sie gefahrlich sein, wenn:
e Sie fur andere als die vom Hersteller vorgesehenen Zwecke und Bedingungen verwendet wird.
e Manipulierung der Schutzvorrichtungen.
¢ Nichtachtung der Vorschriften zu: Installation - Inbetriebnahme - Verwendung - Wartung.

ACHTUNG

Um gefdhrliche Bedingungen und/oder mogliche Verletzungen durch: elektrischen Strom,
mechanische Teile, Feuer oder Hygiene zu vermeiden, sind die folgenden Sicherheitshinweise
zu beachten.

A - DEN ARBEITSPLATZ SAUBER HALTEN.

Unordnung stellt ein Sicherheitsrisiko dar.

B - BEURTEILUNG DER UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Verwenden Sie die Maschine nicht in einer feuchten, nassen oder unzureichend beleuchteten Umgebung in
der Nahe von brennbaren Fliissigkeiten oder Gasen.

C - KINDER UND UNBEFUGTE MUSSEN ABSTAND WAHREN.

Lassen Sie sie sich nicht der Maschine oder dem Arbeitsplatz nahern.

D - DIE MASCHINE NUR INNERHALB DER AUF DEM TYPENSCHILD ANGEGEBENEN LEISTUNGSDATEN UND
ZUR FUR DIE BESTIMMUNGSGEMASSE

VERWENDUNG NUTZEN. Wird die Maschine nicht Gberlastet, arbeitet sie besser und sicherer. E -
ANGEMESSENE KLEIDUNG TRAGEN.

Tragen Sie keine hangende Kleidung oder Accessoires, die sich in beweglichen Teilen verfangen kénnen.
Rutschfeste Schuhe tragen. Verwenden Sie aus hygienischen und sicherheitstechnischen Griinden bei
langen Haaren das entsprechende Netz, wie Handschuhe fir die Hande.

F - DAS VERSORGUNGSKABEL SCHUTZEN. Nicht am Kabel ziehen, um den Stecker zu ziehen; das Kabel
keinen hohen Temperaturen, scharfen Kanten, Wasser oder Losungsmitteln aussetzen.

G - UNSICHERE POSITIONEN VERMEIDEN. Eine geeignete Position wahlen, an der das Gleichgewicht
gesichert wird. H - STETS VORSICHTIG VORGEHEN.

Auf die Arbeiten achten. Die Maschine nicht verwenden, wenn man abgelenkt wird,

I - VERLANGERUNGSKABEL IM FREIEN Diese diirfen nicht verwendet werden.

L - UNBEAUFSICHTIGTE INBETRIEBNAHME DER MASCHINE. Die Maschine darf nicht unbeaufsichtigt
zurlickgelassen werden

M - ABZIEHEN DES STECKERS AUS DER STECKDOSE.

Nach der Verwendung und vor dem Ausflihren der Reinigung, der Wartung oder des Versetzens

der Maschine.

N - KONTROLLIEREN, DASS DIE MASCHINE NICHT BESCHADIGT IST.

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine sorgféltig die Funktionsfahigkeit der
Sicherheitseinrichtungen.

Kontrollieren, dass die beweglichen Teile nicht blockiert sind, dass es keine beschadigten Komponenten
gibt, dass alle Teile korrekt montiert sind und dass alle Bedingungen, die die einwandfreie Funktion der
Maschine beeintrachtigen kénnten, optimal sind.

O - DIE MASCHINE VON QUALIFIZIERTEM PERSONAL REPARIEREN LASSEN.

Reparaturen diurfen nur von qualifiziertem Personal mit Original-Ersatzteilen durchgefiihrt werden. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann eine Gefahr flir den Benutzer darstellen.

P - DIE KENNZEICHNUNGEN GEHOREN ZU DEN UNFALLSCHUTZKENNZEICHNUNGEN und miissen immer
perfekt lesbar sein. Wenn sie beschadigt und unleserlich sind, missen sie ersetzt werden
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RESTRISIKEN

Be-/Entladen und Bewegen der
Maschine

- Sturz der Maschine
- Sturz der Verpackung

- die verpackte und ausgepackte Maschine
vorsichtig handhaben.

Falsche Installation der Maschine.

- Stromschlage
- Blitzeinschlag

- Die Netzspannung und -frequenz beibehalten, die
man dem Typenschild der Maschine entnimmt.

- Die Steckdose muss an die Erdung angeschlossen
sein.

- Die Stromleitung der Maschine vor der Steckdose
muss mit einem Differentialschutzschalter
ausgestattet sein, der an das Haupterdungssystem
angeschlossen ist.

SchlieBplatten, Facher die unter
Spannung stehen.

- Stromschlag

- die Platten nur 6ffnen nachdem man den Stecker
abgezogen hat.

Arbeiten ohne
Schutzvorrichtungen

- Stromschlag

- Verfangen

- Quetschen

- Abschirfungen

- die Schutzvorrichtungen wahrend der Nutzung
der Maschine nicht entfernen.

Reinigung der Elemente die mit
dem Teig in Kontakt kommen.

- Stromschlag
- Stromschlage
- Blitzeinschlag

- Bei der Reinigung der Maschine muss sich diese
immer im Stillstand befinden und von der
Netzspannung isoliert sein (Netzversorgung durch
Ziehen des Steckers vom System trennen).

TECHNISCHE DATEN

CHARAKTERISTIKEN DER MASCHINE

Die elektrische Spiralteigknetmaschine, die in den Versionen "5", "10", "15", "20", "30", "40", "50", "60"
hergestellt wird, ist zum Mischen (Mischen und/oder Kneten) von sowohl hartem als auch weichem Teig,
aus Mehl, Salzen, Hefen, Fetten und Flissigkeiten (Wasser, Ol, ...), ausschlieBlich zur Nutzung im
Lebensmittelbereich bestimmt.

Jede Teigknetmaschine besteht aus:
Einer Stahlstruktur, die durch eine hitzebestandige Lackierung geschitzt wird;

Wanne, Spirale, Teigbrecher und Schutzgitter aus Stahl; Wanne und Spirale drehen sich beide im

Uhrzeigersinn

Kettenantrieb mit Olbad-Getriebemotor;
bewegliche Teile auf Kugellagern;
4 Nylonrader, 2 davon mit Bremse;

C

Einphasen-, Dreiphasen- und Dreiphasenmotor mit 2 Drehzahlen;

die von einem Niederspannungs-Netzkabel (24V) gespeist wird, an das die Steuervorrichtungen
zum Starelektrische Schaltung, ten und Stoppen der Maschine sowie die Sicherheitsvorrichtungen
angeschlossen sind, wozu die interne Verriegelungsvorrichtung flir bewegliche Teile gehdrt

Die Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den européischen Richtlinien entwickelt und ist so konzipiert,
dass sie den Benutzer vor den mit ihrer Verwendung verbundenen Risiken schitzt. Aus diesem Grund ist
die Maschine mit speziellen Schutzvorrichtungen ausgestattet, die keinesfalls manipuliert werden dirfen,
um Risiken durch den Kontakt mit beweglichen Teilen zu vermeiden.

VERWENDUNGSBESCHRANKUNGEN

5 10 15 20 30 40 50 60
PRODUKTIONSLEISTUNG KG/H
Die DATEN BEZIEHEN SICH AUF 29 35 48 56 88 112 128 144
EINEN NORMALEN TEIG, IN ZEHN/
ZWOLF MINUTEN.
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INSTALLATION
VORSCHRIFTEN ZU LASTEN DES NUTZERS

Die Umgebungsbedingungen des Installationsortes miissen den folgenden
Anforderungen entsprechen:
e trocken sein
e Die Wasser- und Warmequellen mssen sich in einem angemessenen
Ab I
¢ Die Bellftung und die Beleuchtung miissen den gesetzlich i
vorgeschriebenen Hygiene- und Sicherheitsbestimmungen !
|
]

Min. 50 cm

Min. 50 cm

Min. 50 cm

entsprechen;
e In der Nahe der Maschine dlrfen sich keine Hindernisse befinden, die
die normale Bellftung behindern kdnnten.
WICHTIG

GemadB den geltenden Gesetzen muss das elektrische Netz mit einem Differentialschutzschalter

ausgestattet sein, deren Eigenschaften fiir die Maschine geeignet sind und der
Offnungsabstand der Kontakte mindestens 3 mm betrdgt; ein effizientes Erdungssystem ist
ebenfalls unerlasslich.

Uberpriifen, dass die Versorgungsspannung und -frequenz des Systems mit den Werten (ibereinstimmt,
die sowohl in den technischen Daten als auch auf dem Typenschild auf der Riickseite der Maschine
angegeben sind.

INSTALLATIONSMODUS

WICHTIG

Alle Installations- und Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem, vom Hersteller
autorisiertem Personal durchgefiihrt werden; der Hersteller lehnt jede Verantwortung fiir
unsachgemadiBe Installation oder Manipulationen ab.

Die Maschine wird auf einer Palette in einer geschlossenen Verpackung in einem Karton geliefert. Zur
Bewegung ist ein Gabelstapler oder ein Hubwagen erforderlich. Wenn die Maschine mit Hilfe von Seilen
oder Gurten angehoben wird, fliihren Sie die Seile oder Gurte unter der Palette hindurch.

Um die Verpackungsmaschine zu entfernen, ist es mdglich, Gurte zu verwenden, die unter der Maschine
positioniert und an einen Gabelstapler angehangt sind (ABB.3).

ANMERKUNG
Alle Teile der Verpackung miissen gemaB den geltenden Vorschriften entsorgt werden.

Gehen Sie nach dem Auspacken der Maschine wie folgt vor:
e Stellen Sie die Maschine an den vorgesehenen Platz.
e Entfernen Sie die Schutzfolie, falls vorhanden, und vermeiden Sie dabei die Verwendung von
Werkzeugen, die die Oberflachen beschadigen kénnten.
e Wenn die Maschine bereits montierte Rdader hat, vergewissern Sie sich, dass sie mit der Bremse
arretiert sind, indem Sie den Hebel "A" bis zum Schloss herunterdricken (ABB.4).
e Wenn die Maschine instabil ist, legen Sie Hartgummiteile unter die Rader.

PICT.3 % PICT.4
{
I

7\
Al
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Unter normalen Arbeitsbedingungen und um das maximale ‘ = —-‘
Potenzial der Maschine zu erreichen, benétigt der Bediener einen ‘ S—
Raum von 2 m x 1,5 m, wie auf der rechten Abbildung dargestellt

ELEKTROANSCHLUSS

Der Anschluss an die Stromversorgung der Maschine erfolgt liber das mitgelieferte Netzkabel, das von
qualifiziertem und autorisiertem Personal zu montieren ist, mit dem entsprechenden 16 / 32 A Stecker bei
einem 3-poligen Kabel (F, N, T) bei einphasigen Ausfiihrungen und 4 / 5-polig (3F, T/ 3F, N, T) bei
dreiphasigen Ausfiihrungen.

Das Stromnetz muss zugadnglich sein und darf keine Verschiebungen erforderlich machen.

Der Abstand zwischen der Maschine und der Steckdose muss so bemessen sein, dass das Netzkabel nicht
unter Spannung steht und sich niemals unter den Stiitzen der Maschine befindet.

WICHTIG
Die Anlage muss geerdet sein und mit einem Differentialschalter ausgeriistet werden, geman
den Vorgaben der geltenden Gesetze.

VERWENDUNG UND FUNKTION
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die Maschine ist mit geeigneten Sicherheitseinrichtungen ausgestattet, die aus festen
Schutzvorrichtungen und einem geeigneten Abstand zwischen dem Behdlter und dem Maschinenkdérper
bestehen, um den Kontakt von Teilen des menschlichen Kdérpers (obere GliedmaBen) mit dem drehenden
Behalter wahrend der Verarbeitungsphase zu vermeiden und die Gefahr des MitreiBens und Quetschens zu
vermeiden

Die Maschine ist mit einem Sensor ausgestattet, der den offenen Deckel erkennt, um den Kontakt von
Kdrperteilen (obere GliedmaBen) mit den beweglichen Teilen wahrend der Arbeitsphase zu vermeiden und
die Gefahr des Ziehens, Quetschens und Abriebs zu vermeiden.

ENTFERNEN. DER HERSTELLER HAFTET NICHT, WENN DIE OBIGEN ANGABEN

DIE SCHUTZVORRICHTUNGEN WAHREND DER NUTZUNG DER MASCHINE
NICHT ENTFERNEN. DER HERSTELLER HAFTET NICHT, WENN DIE OBIGEN ANGABEN
NICHT BEACHTET WERDEN.

ﬁ DIE SCHUTZVORRICHTUNGEN WAHREND DER NUTZUNG DER MASCHINE NICHT

Mit Bezug auf die Abbildung 8, findet man die
folgenden Schutzvorrichtungen:

I - Anheben des Schutzgitters

L - Vorrichtung zum Heben und Senken des
Deckels (nur bei Kippkopfteigknetmaschinen)
M, M1 - den Stift oben prifen (im abgesenkten
Zustand, nur bei Kippkopfmischern).

N - Vorrichtung zum Entfernen des Behalters
(nur bei Kippkopfteigknetmaschinen)

0 - Blockieren der Behalterscheibe (nur bei i :
Kippkopfteigknetmaschinen) Y,
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Vor der Verwendung der Maschine muss die
Schutzvorrichtung I (ABB. 9) vollstéandig gesenkt sein.
Bei Kippkopfteigknetmaschinen ist zu Uberprifen, dass
der Behalter richtig in die Scheibe 0 eingesetzt und
verriegelt ist und dass der Kopf gesenkt ist und mit dem

PICT.9

den Kontrollstift M verriegelt wird.

STEUERUNGSVORRICHTUNGEN

Abhangig vom Modell ist die Maschine mit den folgenden Steuerungsvorrichtungen ausgestattet:

©

O

o
ABB. 5 ABB. 6 ABB. 7 ABB. 8
STEUERUNG TATIGKEIT ‘ POSITION

ON - OFF BUTTON (ABB. 5)

A) ON button

Aktiviert die Bewegung der drehenden Elemente

Seitenteil der Maschine

B) OFF button

Stoppt (0) die Bewegung der drehenden Elemente

Seitenteil der Maschine

TIMER (ABB. 7)

Ermdglicht das Starten der Maschine und die Einstellung der

zweiten Geschwindigkeit.

F) Timer Arbeitszeit Seitenteil der Maschine
GESCHWINDIGKEITSSTEUERUNG (ABB. 6)
Pos. O Stoppt (0) die Bewegung der drehenden Elemente Seitenteil der Maschine
Pos. 1 Aktiviert die Bewegung der dre_her_lden_ Elemente mit der Seitenteil der Maschine
ersten Geschwindigkeit.
Pos. 2 Aktiviert die Bewegung der drehenden Elemente mit der Seitenteil der Maschine

INVERTER (ABB. 8)

Geschwindigkeitssteuerung

Drehen des Knaufs zur Erhéhung / Verringerung der
Geschwindigkeit des Behalters und der Spirale

Seitenteil der Maschine

Kontrolle der Funktion vor der Inbetriebnahme::

Nach dem Einstecken des Steckers des Netzkabels in die Steckdose ist die Maschine bereit flir eine

Funktionsprifung.

e Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme der Maschine, dass alle
Schutzvorrichtungen ordnungsgemaf angebracht sind.

e Bei der ersten Inbetriebnahme ist darauf zu achten, dass sich die Spirale und der
Behadlter im Uhrzeigersinn drehen. Sollte dies nicht der Fall sein, muss man die Phasen

umkehren.
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NUTZUNG DER MASCHINE

Im Folgenden werden eine Reihe von Sequenzen flr den richtigen Gebrauch der Maschine beschrieben:

VOR DER NUTZUNG DER MASCHINE MUSS MAN KONTROLLIEREN, DASS DIESE
EINWANDFREI SAUBER IST, IM BESONDEREN: DIE OBERFLACHE DES BEHALTERS,
DIE SPIRALE UND DIE MITTLERE SAULE, DIE MIT DEN LEBENSMITTELN IN KONTAKT
KOMMEN.

Heben Sie die "I"-Schutzvorrichtung an und gieBen Sie die notwendigen Zutaten fiir den Teig in den
Behalter, senken Sie dann den Behalterschutz und aktivieren Sie die Drehung des Behalters und der
Spirale wie im Folgenden beschrieben.

Um die Konsistenz des Teigs visuell zu Uberprifen oder zusatzliche Zutaten hinzuzufligen, ist es méglich,
dies Uber das Schutzgitter zu tun, ohne es anzuheben und den Betrieb der Maschine zu unterbrechen.
Hebt man die Schutzvorrichtung an, stoppt die Maschine, beim SchlieBen muss man erneut den Taster

1 zur erneuten Drehung des Behalters driicken.

Inbetriebnahme nach ,abgeschalteter Maschine":
e Stellen Sie den Fehlerstromschutzschalter, der auf das Haupterdungssystem abgestimmt ist, das
sich im System des Benutzers vor der Maschine befindet, auf ON;
e Drehen Sie den Timerknopf im Uhrzeigersinn und wahlen Sie die gewiinschten Betriebsminuten flr
den zeitgesteuerten Zyklus.
e Den Taster 1 zum Start der Drehung des Behalters und der Spirale driicken.

KONTROLLIEREN, DASS DER BEHALTER UND DIE SPIRALE BEIDE IM
UHRZEIGERSINN DREHEN.

: ERNEUT KONTROLLIEREN, DASS DER BEHALTER UND DIE SPIRALE BEIDEERNEUT

Inbetriebnahme bei ,spannungsfiihrender Maschine™:
Um den Bearbeitungsprozess wieder aufzunehmen, nachdem die Arbeit unterbrochen wurde, drickt man
den Taster 1, nachdem die vorhandenen Sicherheitsvorrichtungen wiederhergestellt wurden.

Neustart ausgehend von einem ,Maschinen-NOTFALL" (z. B. Einschreiten des Thermoschutzschalters):
e Schalten Sie die Maschine ab, wobei die Reihenfolge der Befehle unter "MASCHINE ABSCHALTEN"
angegeben ist;
e Den Elektromotor ungefahr eine halbe Stunde abkiihlen lassen;
e Schalten Sie die Maschine ein, wobei die Reihenfolge der Befehle unter "EINSCHALTEN DER
ABGESCHALTETEN MASCHINE" zu beachten ist.

Abschalten der Maschine
Um die Maschine vollstandig abzuschalten, muss man nachdem der Bearbeitungszustand abgeschlossen
oder unterbrochen wurde:
e Den Taster 0 zum Stoppen der Drehung des Behalters und der Spirale dricken.
e Den Knauf des Timers auf 0 stellen.
e Stellen Sie den Fehlerstromschutzschalter, der auf das Haupterdungssystem abgestimmt ist, das
sich im System des Benutzers vor der Maschine befindet, auf ON, um die Maschine von der
Netzversorgung zu isolieren.

Anmerkung: Hat man bei einer dreiphasigen Maschine, eine Drehrichtung des Behalters entgegen der
vom Pfeil angegebenen Richtung, muss man diese Anleitung befolgen, um die Drehrichtung umzukehren:
e Die Maschine abschalten;
e Den Netzstecker abziehen.
e Die Position der beiden Phasen am Netzstecker umkehren. (z. B.: L1 und L2 und umgekehrt).
e Die Maschine erneut an das Netz anschlieBen;
e Die Maschine erneut in Betrieb nehmen und kontrollieren, dass der Behalter im Uhrzeigersinn dreht
e Nach der Inbetriebnahme der Maschine, wartet man vor dem Beginn der Arbeiten einige Minuten,
um die perfekte Funktion sicherzustellen.
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VERWENDUNG DER MASCHINE MIT KIPPKOPF UND ENTFERNBAREM BEHALTER

Um den Kopf anzuheben und den Behalter zu entfernen, geht man folgendermaBen vor:

Die Maschine anhalten und den Stecker abziehen;

Die Schutzvorrichtung ,I"* (Abb.10) vollstéandig anheben;

Den Stift ,M" abschrauben, um den Kopf zu entriegeln;

Den Kopf mithilfe des darunterliegenden Kopfes anheben;

Die Scheibe ,0" im Uhrzeigersinn drehen, bis der Behalter entriegelt ist;
Den Behalter anheben und entfernen;

dann den Teig entnehmen.

Um den Behalter erneut zu positionieren und um den Kopf zu versperren, geht man folgendermaBen vor:
Nach der Reinigung:

Den Behalter erneut auf der Scheibe positionieren und sicherstellen, dass die vier Stifte korrekt in
den vier Bohrungen ,K" befestigt sind;

Den Behalter durch Drehen in die entgegengesetzte Richtung zur Scheibe "0" verriegeln (Abb.11);
Den Kopf senken und mit dem Stift ,M" (Abb.9) blockieren.

PICT. 10-11

= J
A STEHT DIE MASCHINE STILL, DIE HAUPTSTROMVERSORGUNG ABTRENNEN
(ABSCHALTEN) UND DEN STECKER DER MASCHINE ABZIEHEN.

EMPFEHLUNGEN FUR DEN KORREKTEN GEBRAUCH DER
TEIGKNETMASCHIE

Das beste Mischergebnis erhdlt man mit dem folgenden Verfahren:

1- Ungefahr 3/4 des gesamten Wassers in die Wanne gieBen.

2- Den Timer auf die gewiinschte Betriebszeit einstellen und die Knetmaschine einschalten.
Insgesamt ungefahr 15/20 Minuten.

3- Langsam das Mehl und die Hefe dazugeben.

4- Die Konsistenz des Teigs durch langsames Hinzufligen des restlichen Wassers (1/4) regulieren und
immer weiter mischen.

5- Die Maschine einige Minuten lang laufen lassen und dann das Salz hinzufligen.

6- Eventuell Olivendl hinein traufeln und weiter mischen.

7- Die Teigknetmaschine bis zum Ende der eingestellten Zeit laufen lassen. Nicht Ianger als 20
Minuten.

ACHTUNG:

Wenn zuerst das Mehl und erst danach das Wasser hineingegeben werden, mischt die
Knetmaschine nicht richtig. Der Teig bleibt an den Wanden kleben, oder das Mehl bleibt auf
dem Boden der Wanne.

Wenn die Maschine ldanger als 20 Minuten lauft, wird der Teig zu warm, und seine Merkmale
verandern sich.

Um einen optimalen Teig zu erhalten, missen alle Temperaturen, die im Spiel sind, bertcksichtigt
werden: die Umgebungstemperatur, die Mehl- und Wassertemperatur und die Temperatur, die von der
Knetmaschine wahrend ihres Betriebs ausgegeben wird (circa 10 °C).

Die optimale Teigtemperatur am Ende des Knetverfahrens liegt zwischen +22 °C und +26°C.
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STARTEN DER MASCHINE

[

Alle Schutzeinrichtungen aktivieren;

Driicken Sie die "I" -Taste, um die Maschine zu
aktivieren

Stellen Sie die Arbeitszeit der Maschine auf 1 bis
30 Minuten ein. Drehen Sie den Timerknopf in
die gewiinschte Position

Nach Ablauf der Zeit stoppt der Maschine.
Driicken Sie die "0" -Taste, um die Maschine
auszuschalten.

L)

VERWENDUNG DER MASCHINE MIT 2 GESCHWINDIGKEITEN

Maschinen mit dreiphasigem Motor kdnnen mit der Zeiten Geschwindigkeit
hergestellt werden. Zur Inbetriebnahme dieser Maschinen geht man
folgendermaBen vor:

1.
2.

3.
4.

Starten Sie den Mischer wie zuvor unter Punkt 1, 2, 3 beschrieben;
Wahlen Sie die gewilinschte Geschwindigkeit, indem Sie den
Wahlschalter auf 1 oder 2 drehen;

Nach Ablauf der Zeit stoppt der Maschine.

Dricken Sie die "0" -Taste, um die Maschine auszuschalten.

VERWENDUNG DER MASCHINE MIT INVERTER

[

w

Starten Sie den Mischer wie zuvor unter Punkt 1, 2, 3 beschrieben;
Wahlen Sie die Drehzahl in Prozent aus, indem Sie den Drehknopf des
Wechselrichters von 0% = 1. Gang auf 100% = 2. Gang drehen. Durch
Drehen des Reglers von "0%" auf "100%" wird die Geschwindigkeit vom
Minimum zum Maximum erhdht. In umgekehrter Richtung nimmt die
Geschwindigkeit ab;

Nach Ablauf der Zeit stoppt der Maschine.

Dricken Sie die "0" -Taste, um die Maschine auszuschalten.

MOGLICHE ANOMALIEN

ANOMALIE URSACHE LOSUNG
Die Maschine schaltet sich Stromausfall Uberpriifen Sie den Hauptschalter,
nicht ein. den Stecker und das Netzkabel.
Der Stopp-Taster ist blockiert Den grinen Taster dricken.
Das Schutzgitter bzw. der Deckel sind Das Schutzgitter und den Deckel
angehoben oder der Behalter ist nicht senken und den Behalter erneut
richtig positioniert. positionieren.
Der Timer steht auf 0. Den Timer von 1 bis 30 Minuten
einstellen oder im manuellen
Modus.
Die Spirale dreht nicht Die Kette hat sich gel6st Die Kette anziehen, wie in
kontinuierlich den Anleitungen auf Seite 20
beschrieben.
Maschine stoppt wahrend sie | Die Sicherung funktioniert nicht Die Sicherung durch eine, mit
in Funktion ist. denselben Charakteristiken
austauschen.
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Nur fiir IBV:

— »/.—5’<j -
LED ) URSACHE LOSUNG
YA
Platine nicht
GRUN programmiert Platine austauschen
oder
beschadigt
GRUN Abnormaler Betrieb
Abnormaler
ROT Betrieb
Fehler bei Netzspannung zu Versorgungsspannung
ROT Versoraun niedrig oder Modul prifen oder Platine
gung beschadigt austauschen
Fehler Eingang Eine oder mehrere Pos?tlii:ic;ruerl\(teder
ROT Sicherheitsvorrichtunge | Sicherheitsvorrichtunge | . . _g
. S Sicherheitsvorrichtunge
n offen n wurden nicht aktiviert .
n prifen
Motor
GELB ABGESTELLT
Motor lauft
bei
GELB konstanter
Geschwindi
gkeit
Motor lauft in
GELB unterschiedlichen
Geschwindigkeiten

WARTUNG

ACHTUNG: Vor den Wartungseingriffen, einschlieBlich der Reinigung, miissen folgende

MaBnahmen getroffen werden:
e sicherstellen, dass das Gerat von der Stromversorgung isoliert ist (den Stecker abziehen) und
sicherstellen, dass die Versorgung nicht ungewollt wiederhergestellt werden kann;
e Sicherstellen, dass das Gerat vollstandig abgekinhlt ist;
¢ Die von den geltenden Richtlinien vorgesehene personliche Schutzausriistung verwenden;
e Immer mit geeigneten Werkzeugen arbeiten;
¢ Am Enden der Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten, muss man vor der erneuten
Inbetriebnahme des Gerats, alle Schutzvorrichtungen und alle Sicherheitseinrichtungen erneut

montieren;
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REINIGUNG

ACHTUNG: Es wird empfohlen keine chemischen, scheuernden oder korrosiven Produkte zu
verwenden.
Keinesfalls diirfen Wasserstrahlen, raue oder scheuernde Werkzeuge, wie Stahlschwamme,
usw. verwendet werden, die die Oberflachen beschddigen und die hygienische Sicherheit
beeintrachtigen kénnten.
Die Reinigung muss nach jeder Verwendung ausgefiihrt werden, gemaB den Normen zur Hygiene und
zum Schutz der Funktion der Maschine, dazu folgendermafBen verfahren:
e Mit einer Holz- oder Kunststoffspachtel die Teigriickstdnde entfernen;
e mit einem weichen Schwamm und warmem Wasser den Behalter, die Spirale, den Teigbrecher und
das Schutzgitter grindlich reinigen;
¢ mit Kiichenpapier trocknen, gefolgt von einem weichen Tuch und einem speziellen Produkt zur
Reinigung von Oberflachen, die mit Lebensmitteln in Berihrung kommen.

Anmerkung: bei einer Kippkopfmaschine und einem abnehmbaren Behalter ist es ratsam, den Behalter
auszubauen, um die Reinigung zu erleichtern;

Um die Effizienz und Sicherheit der Maschine zu bewahren, ist es notwendig, alle sechs Monate eine
regelmaBige Wartung mit den folgenden Angaben durchzufiihren:

SPANNUNG DER OBEREN KETTE

Die Spannung der Kette wird vom Kettenspanner PICT. 14-15 !
gewahrleistet.

Ist die Maschine nicht damit ausgeristet und wenn die Kette
bei der Kontrolle lose ist oder die Drehung der Spirale nicht

konstant ist, I6sen Sie die Schrauben "Q" und ziehen Sie die
Halterung der Spirale "R", bis die Kette wieder gespannt ist.

Befestigen Sie dann den Spiralhalter "R" mit den Schrauben

"Q" und setzen Sie die Platte "P" wieder ein und sichern Sie

sie.

SCHMIEREN DER KETTEN

Die Ketten werden folgendermaBen geschmiert:

e Lbsen Sie die Befestigungsschrauben der
oberen Platte "P" und der hinteren Platte
s

e Auf die Ketten "S" und "T" (ABB. 14-15-16)
eine angemessene Fettmenge auftragen, um
alle Kettenglieder zu schmieren;

e Die Platten erneut montieren und mit den
betreffenden Schrauben befestigen.

PICT. 16

Far alle Wartungsarbeiten, die nicht unter die
ordentlichen Wartungsarbeiten fallen und im Falle von Fehlfunktionen wenden Sie sich bitte nur an den
Hersteller.

DEMONTAGE UND ENTSORGUNG

ACHTUNG: Die Demontage und Entsorgung fallen unter die alleinige

Verantwortung

des Eigentiimers, der im Sinne der im Installationsland geltenden

Bestimmungen

Zu Sicherheit und Umweltschutz handeln muss.

Beim Abbruch der Maschine sind die Anforderungen der geltenden Vorschriften unbedingt

zu beachten. Um das Recycling von Materialien zu erleichtern, muss man die
Maschinenbauteile nach den verschiedenen Arten von Baumaterialien (Kunststoff, Kupfer, Eisen, etc. ...)
trennen.
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HATSDKEHUE BEPXHEM LIETIM ©uvunieiiiiee e e eeeeie e e et e e e et e e e e et s e e e st e e e s esba e e e e eaabanaeeeas 37
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MOEHTUOUKALMNOHHASA TABJIMUHKA
HAKJIEUKA C UVAEHTUOUKALIMOHHOMU TABJZIMUKOM

NaoeHTndrKaunoHHas Tabnmuka cocTouT us cepmrpadmpoBaHHOK HaKNENKN Ceporo LuBeTa, NpUKpenIeHHOon
K 3a4HeN 4acTn MallWHbI.
Ha Tabnunuke pazbopumBo 1 HecMbiBaeMbIM 06pa3oM yKasaHbl criegyowme gaHHble:

- Ha3BaHWe NpPoOM3BOAMUTENS; - MAEHTUMUKALMOHHBIA HOMEp;

- aQleKTpnyeckas MowHocTb (KBT/A); - HanpsikeHue u yactoTa anekTpoceTtn (BonbT/I'y);
- Moaenb; - roA BbINyCKa;

- Haanuck «CaenaHo B Utanuu»; - BEC TECTOMECUTESIbHOM MaLUUHbI

OBbLWAA NHOOPMALUNUA
BAXXHOCTb PYKOBOACTBA

Mepea Mcnonb30BaHWEM AAHHOW TECTOMECUTENIbHOM MallMHbI cleayeT B 0653aTelbHOM nopsake npoYynTaTb
M YCBOWUTb 3TO PYKOBOACTBO BO BCEX €ro 4YacTsX.

[aHHoe pyKOBOACTBO BCeEraa A0/MKHO ObITb AOCTYMHO AN «YNMOSIHOMOYEHHbIX OMEpaTopoB» WU HAaXoAUTbCS B
6e3onacHOM MecTe psiAOM C TECTOMECUTENbHON MaLUMHOM.

MponsBoauTenb OTKa3bIBAETCA OT /060 OTBETCTBEHHOCTM 3@ BO3MOXHbIA ywepb NtoasaM, XUBOTHbLIM U
npeaMeTaM, BbI3BaHHbIN HeCcob6N0AEHMEM MPaBU, ONMUCAHHbLIX B 3TOM pPyKOBOACTBE.

JaHHoe PYKOBOACTBO ABJIAETCA HEOTbEMJIEMON YaCTb TECTOMECUTENbHOM MaLMHbl N AOIXKHO XPaHUNTbCA
A0 OKOHYaTeE/NIbHOIo €€ AEMOHTAaXa.

«YNOSTHOMOYEHHblE onepaTopbl» AO/KHbI BbINMO/HATbL HA TECTOMECUTE/IbHOW MallWHE TONbKO onepauuu,
OTHOCALWMnecCqa K nx KOHerTHOﬁ KoMneTeHuunn.

FAPAHTUA

CpoK AencTBus rapaHTUM cocTaBfsieT OAWH rod U Ha4YMHaETCs C AaTbl KBUTAHUWMK, BblIAAHHOW BO BpeMs
NOKYMKMU.

B TeueHue 310ro nepuona 6yayT 3aMeHeHbl Uan 6ecniaTtHO OTPEMOHTUPOBAHBI, TOSIBKO NpU YCNOBUU
dpaHKo ns. 3aBoA, AeTanun, KOTopble N0 NpUYMHaM, NPaBUIbHO 3aBEPEHHBIM U MOHATHbLIM, OKa3anauch C
AedeKToM Npon3BOACTBA, 3@ UCK/TIOYEHUEM SN1EKTPUYECKMX KOMMOHEHTOB U AeTanemn, nogseprarLmxcs
n3HocCy.

CTOMMOCTb AOCTaBKM M 3aTpaTtbl Ha paboyylo CUNY UCKOYAOTCA U3 FrapaHTUK.

@apaHTNa HeaencTBUTENbHA B TEX C/lyyasXx, Koraa yCTaHOB/IEHO, UTO yuwepb 6bia Bbi3BaH
TPaHCMOPTUPOBKOWN, HEMPABUSIbHLIM UIN HEAOCTATOUYHbIM TeX06CIYXMBAHMEM, HEOMbITHOCTLIO OMEPATOPOB;
BMeLlaTeNbCTBOM, PEMOHTOM, BbIMOIHAEMbIM HECAHKLNWOHUPOBAHHbLIM NEPCOHaNoM, HecobngeHnem
NOSIOXXEHWI PyKOBOACTBA.

3AMYACTSMU AEJIAIOT FAPAHTUIO HEQEUCTBUTE/IbHON N OCBOBOXXAAIOT

f HAPYLWEHUE LEJTIOCTHOCTU N/WUNWN 3AMEHA AETAJIEN HEOPUTMHANIbHbIMM
NPOU3BOAUTENS OT JIOBOW OTBETCTBEHHOCTM.

MHO®OPMALINA OB YPOBHE LLYMA

A-B3BeLUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IEHUS, U3MEPEHHbIN HA MAEHTUYHOW MallMHe, cocTaBnsieT
NocTossHHO Huxe 80 aAb(A).

Ecnu B pabouen cpeae nMeeTca ypoBeHb WyMa Bbiwe 80 aob(A), paboTtoaatenb 0653aH coobwmnTtb 06 3TOM
N NPOVHCTPYKTMPOBaTb onepaTtopa B OTHOLEHMN PUCKOB, CBS3aHHbIX C BO34ENCTBMEM LWyMa U NPUHATb
HeobxoAMMble Mepbl, COrflacoBaHHbIE C KOMMETEHTHbLIM BPa4oM.
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NPEAYNPEXXAEHUA NO BE3ONACHOCTU

HecMmoTpsa Ha TO, YTO MalLUMHa COOTBETCTBYET TpeGOBaHVIﬂM 6830I'IaCHOCTM, npeaAyCMOTPEHHbLIM B 3Ta/10HHbIX
CTaHAapTaX, 3aNEKTPUHECKUX, MEXAaHNYECKNX, TMTUEHNYHbBIX, OHa MOXET NpeacTtaBidTb ONACHOCTb, €CNN:
e UNCMOJIb3YETCA AN uenen u YCHOBMVI, OTJ/ZINYHBIX OT NPeAYCMOTPEHHbIX N3TOTOBUTEJIEM.
e HapyweHa UeNNOCTHOCTb 3allNUTHbIX I'IDVICI'IOCO6J'IGHMI71.
e He cobnwgaroTcs npeaycMoTpeHHbIE TpeGOBaHMFI AONAyCTaHOBKWM - BBOAA B 3KCrJlyaTauuio -
MCNOJIb30BaHUA - TEXHNYECKOIo 06CJ'IY)KVIBaHVI$I.

BHUMAHMUE

Ans npegoTBpawWeHns ONacHbIX YCJIOBUM U/ WM BO3SMOXKHbIX TPaBM, Bbi3BaHHbIX
3J/IEKTPUUYECKMM TOKOM, MEXaHUUYECKMMU AeTaNIIMM1, NOXKAapPOM, UJIM TMITMEHUYECKOro xapakrepa,
Heo6xoaumo cobnroaartb cnepyowme npeaynpexxaeHmsa no 6esonacHocTy.

A - NOAAEPXXUBAWTE NOPSA0OK HA CBOEM PABOYEM MECTE.

OTcyTcTBME Nopsaka Bneyet 3a cobo onacHOCTb BO3HMKHOBEHMS HECHACTHbIX CNy4Yaes.

B - OUEHNTE OKPY>XAIOLLME YCNOBUA.

He ncnonb3ymnte MalunHy BO BAAXXHOM, MOKPOW MM HEAOCTAaTOYHO OCBELWEHHOW cpeae, B6n3m
NerkoBoOCMIaMeHSLWMNXCS XUAKOCTEN NN Fa30B.

C - AEPXWTE NMOAANbLUE OT AETEA U HEYNOJTHOMOYEHHbIX JTNLI,.

He nossongante M npubnmxaTbCs K MawunHe nnm paboyemy MecTy.

D - UCMONb3YNTE MALLUMHY B AWAMA30OHE NACMNOPTHOW MOLWHOCTU M TOMIbKO ANS PA3PELLEHHOIO
MPUMEHEHWA. Be3 neperpy3ku oHa byaeTt paboTaTb nydwe 1 6e3onacHee.

E - HOCUTE NOoAXo4ALWYIO oaEXAY.

He HageBanTe cBO6OAHYIO 0AeXAay MM CBMUCalOLME akceccyaphbl, KOTOpble MOryT NonacTb B ABUXYLLMeECS
yacTn. Hocute Heckonb3swyto 06yBb. Mo coobpaxeHnaMm rurmeHbl 1 6€30nacHOCTU, A9 ANMHHBIX BOOC
NCNONb3YyNTe NOAXOASILLY CETOUKY W MepyaTKu ans pyk.

F - SALLUNTA KABEJIA MUTAHUSA. He TawumTe 3a WHYp A8 OTCOEANHEHUS BUIKU U3 PO3ETKKU; He
noaseprarTe WHYp BO34AENCTBUIO BbICOKMX TeMNepaTyp, KOHTaKTy C OCTPbIMU KpasiMu, BOAOW MK
pacTBOpUTENSMN.

G - U3BEFANTE OMNACHbIX MOJIOXEHWW. Haitgute Hanbonee noaxoasiiee NonoXeHWe, KOTOpoe Bceraa
obecneunBaeT paBHOBECHE.

H - BCEr'OA BYObTE MAKCUMA/IbHO BHUMATEJIbHbI.

Habniogalte 3a cBoen paboToin. He ncnonb3ayinte MawuHy, KOraa Bbl OTB/IEKAETECH.

I - YAIIHUTENW AN KABENTEN HA OTKPbITOM MPOCTPAHCTBE. He A0MXHbI UCNONb30BaTLCS.

L - MALUWMHA BE3 MPNCMOTPA. He gonxHa ocTaBaTbCs

M - OTKJTIIOYANTE BUJIKY U3 PO3ETKMW.

B KOHLEe Ka)aoro MCcnosib3oBaHUSA nepes o4UCTKON, TeX06CyXMBaHMEM UMM NEepPEMELLEHNEM

MaLlUUHBI.

N - MPOBEPbLTE, YTO MALLUMHA HE NOBPEXAEHA.

Mepen NCnNonb3oBaHUEM MaLUMHbI BHUMATE/IbHO MPOBEPLTE HAAEXHOCTb NPeAOXPaHUTENbHbIX YCTPOMCTB.
Ybeantecb, YTO ABMXKYLLMECS YacCTN He 3abN0KMPOBaHbl, HET NOBPEXAEHHbIX KOMMOHEHTOB, BCE AETanun
npaBuibHO cobpaHbl 1 BCe YyCNOBUS, KOTOPble MOryT NOBAUSATb Ha NPaBU/bHYIO paboTy MalnHbI, ABASIOTCS
ONTUManbHbIMU.

O - PEMOHT MALUMHbI AOBEPSVTE KBANIMOULIMPOBAHHOMY MEPCOHAJY.

PeMOHT fonXeH BbINOMHATLCS TOIbKO KBanMduumMpoBaHHbIMX cneumanncTtaMmm ¢ UCnosib3oBaHneM
OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX Yacten. HecobntogeHne aTuX NOAOXKEHMI MOXET NpeacTaBnsaTb CO60M aNeMeHT
OMNacHoOCTW Ans nonb3oBartens.

P - TABTNYKW - CPEACTBA MO NPEAOTBPALLEHNIO HECHACTHbIX C/ITYYAEB, noaToMy OHW BCeraa
OO/MKHbI 6bITb B MAeanbHOM YnTabenbHOM COCTOSAHUM. ECnn OHM noBpeXaeHbl U Hepa3bopumnBbl, UX
Heo6XxoAMMO 3aMeHUTb.
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OCTATOYHbIE PUCKHU

3arpysKa, pasrpyska u focTaBka
MaLUUHbI

nageHne MallnHbl
nageHne ynakoBku

- OcTopOXHO obpallanTeck C MalWMHOM, B
ynakoBske unu 6es.

HenpaBunbHas
yCTaHOBKa MalUMHbI

NEKTPUYECKHMNE pa3psaibl
nopaxeHme anekKTpnyecknm
TOKOM

MoaaepxuBanTe Hanpsi)KeHUe 1 4YacToTy
3NEKTPOCETU, KaK YKa3aHo Ha Tabnunuke

MaLLWUHbI.

Po3eTka Ao/XHa 6bITb MOAKIIOUYEHA K 3eMSIE.
JIMHNA 3NeKTpONUTaHNA MallMHbl, pacnosioXXeHHas
BbllLEe OT PO3€TKU, A0KHA 6bITb 3allMLLEHa
anddepeHumanbHbIM Bblkto4aTesneM, CBA3aHHbIM
Cc obLlen cMcteMon 3a3eMeHuns.

3anupatowme naHenu, oTBepcTums,
B KOTOpPbIX MPUCYTCTBYET
Hanps)xeHue

- Mopa)eHne 3N1eKTPOTOKOM

- He oTkpbiBanTe naHenu, He
0TCOeAVHWB NpeaBapuTenbHO BUIKY.

PaboTa 6e3 3aLunThbl

Nnopa)xeHne 31eKTPOTOKOM
3axBaTt

chaBnuBaHue

LapanuHbl

- He cHumalTe 3aWmnTHble FIDVICI'IOCO6J'I€HVIF|
npun ncnonb3oBaH MallUHBbI.

OuucTka gertanen,
HaxXxoAsILLUNXCHA B KOHTaKTE C
3aMecoMm

rnopa>xeHne 31eKTPOTOKOM

3neKTpuYeckue paspsabl

nopa>xeHne 3N1eKTpUYEeCcKnM
TOKOM

- OumncTKa MalUunHbI BcCeraa AOJ1>XKHa
BbIMOJIHATLCSA Ha OTK/IIOYEHHON MawwunHe 6e3
noaayun ceTeBoro NMUTaHmA (OTKﬂI-O‘-MTe
3NeKTponuTaHme, OTCOEANHMB BUJIKY OT
CUCTEMDI).

TEXHUYECKUE OAAHHDIE
XAPAKTEPUCTUKN MALLUHDI

dnekTpuyeckasa cnupasibHas TeCTOMecuTeNlbHas MallnHa, BbiNycKkaeMmas B Bepcuax «5», «10», «15», «20»,

«30», «40», «50», «60», npegHa3Ha4yeHa ANs CMEWMNBaHMS TecTa (CMEWNBaAHMS U/ NN 3aMeLINBaHNS),
Kak TBEpAOro, Tak U MArkKoro, n3 Myku, Conm, ApOXXen, XUPOB M Xuakocten (Boabl, Macna u np.), TOJAbKO

ONA NMULLEBLIX LLenen.

B cocTaB BCex TeCTOMEeCUTENbHbIX MAaLUMH BXOAMUT:
e CTasbHas KOHCTPYKUMS, 3aluMLLEHHas TePMOCTOMKOM KPaCcKon;
e  HaIa, CliMpallb, yCTPOHUCTBO /7151 B30MBaHUS TECTA U 3allIUTHAS PEIIeTKa, BCE A€TaIH U3 CTaJH; Yalla u

crupaib 00e BpalarTcs

10 YacOBOH CTPCIIKC

e LernHas nepepava C peAyKTOpPHbIM ABUraTeneM ¢ MacnsHoOW BaHHOWM;

e [BMXYLUMECH YACTU, pa3MeLLeHHble Ha WapuKonoAWnnHUKax;

e 4 HelNoHOBbIX Koneca, 2 U3 KoTopbIX C TOPMO30M;

e ABuratenb oaHodasHbIN, TpexdasHbir, TpexdasHblii C 2 CKOPOCTAMU;

e 3/leKTpuyeckas uenb, NMTaeMas ceTeBbiM KabeneMm HU3KOro HanpsxeHus (24 B), K KOTOPOMY
NOAKJIOYEHbI YNpaBasoLme yCTPOMCTBa AN 3anycka U OCTaHOBa MallWHbl, @ Takxe
npeaoxpaHuTenbHble YCTPONCTBA, TPU U3 KOTOPbIX ABAAIOTCA BHYTPEHHUMM 3anunparoLwmmm

YCTPOWCTBAMM ABUXYLLN

XCS1 yacten

MawwnHa cnpoeKkTnpoBaHa B COOTBETCTBUN C eBpOHEVICKMMM ANpeKkTnBaMm U npegHadHaydyeHa anga 3auunThbl
rnosib3oBaTesis OT PUCKOB, CBA3aHHbLIX C €e UCMoJib30BaHueM. [1o aTOM npnymnHe MalnHa oCHalleHa
cneunanbHbIMM 3alLLUTHLIMU I'IpVICI'IOCO6ﬂeHVI$IMVI, KOTOpble H1 MO KaKkom npuynHe He AO0JIXKHbI 6bITb
HapyLweHbl, yTOb6bI M36exaTb PUCKOB MN3-3a KOHTAKTa C ABUXYLWNMUNCA HYaCTaAMU.

LIMITES DE USO

10 15

20 30 40 50 60

Nnpou3BOACTBEHHAas
MOLLUHOCTb KI/4y

JaHHble OTHOCATCA K
06bIYHOMY 3aMellMBaHUIO B
TeyeHune

AecaTtn/aABeHaauaTv MUHYT

29 35 48

56 88 112 128 144
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YCTAHOBKA
TPEBOBAHUSA, NPEABABJISEMbBIE K MOJIb3OBATEJTIO

OKpy>aloLme yCnoBusl MecTa, rie yCcTaHaB/IMBAETCS MallMHA, AOJIKHbl UMETb :
cneayloume XapakTepucTuKu: l
I
1
1
1

Min. 50 cm

e MECTO [O/KHO 6bITb CYXUM
e  WCTOYHWKM TEMMa A0CTAaTOMHO yAaseHbl
e MOAXOASLAS BEHTUASLMS M OCBELLEHMNE, COOTBETCTBYIOLLME CTaHAApTaM
FUrMeHbl U 6€30MacHOCTH, NPEAYCMOTPEHHbIM AEHCTBYIOWMUM I
3aKOHO4ATENbCTB. i
I
1

Min. 50 cm Min. 50 cm

Min. 50 em

e OnopHasa NoBepxHOCTb AO/KHA 6blTb FOPU30OHTANbLHOW, €e HeNb3s
pa3MellaTb B HENOCPEACTBEHHOW 6/IM30CTU OT NPENATCTBUNA AN MaLUMHbI
noboro Tmna, KOTOpble MOFYT NOB/IUATb Ha HOPMaJibHYO BEHTUNALIMIO
MaLllUHbI.

BAXHO

B COOTBETCTBMM C AEACTBYIOLWMM 3aKOHOAATENIbCTBOM 3JIEKTPUUYECKas CeTb AO0JIKHA 6biTb
o6bopyaoBaHa aBToMaTUYeckuM andcddepeHumnanbHbIM BbiK/IlDUaTe/IEM C XapaKTepUCTUKaMM,
COOTBETCTBYHLLIMMU XapaKTEPUCTUKAM MaLlUHbl, B KOTOPOM PAacCTOSsHUE OTKPbITUA KOHTAKTOB
COoCTaBJisieT He MeHee 3 MM; a Takxe 3(p(PeKTUBHON CUCTEMON 3a3eMJIeHUS.

y6eLI,VITer, 4YTO HanNpaXeHne NMTaHna n 4actota CUCTEMblI COOTBETCTBYHOT 3HAYEHUAM, YKa3aHHbIM KaK B
TEXHUYECKUNX XapaKTeEPUCTUKAX, TaK N Ha Tabnuuke Ha 3a4HEN NaHenn MawuHblI.

CNoCOb YCTAHOBKM

BAXXHO

Bce onepauum No MOHTaXKy U TEXHUYECKOMY 06CNYy)>XMBAHUIO AOJIXKHbI BbIMOJIHATLCA
KBaNMpUUMPOBaHHbIM NEepCOHAaNIOM, YNOJIHOMOYEHHbIM U3roTOBUTEJIEM; U3FOTOBUTEJb
OTKa3bliBaeTcs OT BCel OTBETCTBEHHOCTH, CBA3aHHOM C HeNnpaBUJ1IbHOW YCTAaHOBKON UM
HECAaHKLMOHUPOBAaHHbIM BMELWIaTe/IbCTBOM.

MalwnHa nocTaBnseTca Ha najnsieTe B 3aKpbITON KapTOHOM ynakoeke. [1nsa nepemelwieHns Heobxoamm
3NeKTpoKap Wian norpysyumk Ansa nanner. Ecnn mawmHa NnogHMMAETCH C NMOMOLLbIO KaHATOB UMW PEMHEN,
nponycTuTe ux noa nanneTon.

YT06bl YAANUTb YNAKOBKY C MalIWHbl, MOXHO UCMOb30BaTb PEMHU, PACMONOXEHHbIE MO4 MAaLIMHOM U
npucTerHyTble K aBTonorpysumky (PUC.3).

NMPUMEYAHUE
Bce geTanun, OTHOCALLMECSH K YNAaKOBKe, A0/IKHbI 6biTb YTUJIM3UPOBaHbl B COOTBETCTBUM C
AEeUCTBYIOWMMM NpaBUJIaMM.

Nocne n3sneyeHns MallunHbl U3 YNaKOBKW BbINOJTHUTE Cneaytoulee:

e [loMecTuTe MallNHY B HY>XXHOE MecTo.

e YpanuTe 3aWMTHYIO MNIEHKY, €C/I1 OHa
ecTb, n3beras Mcnonb3oBaHUSA
MHCTPYMEHTOB, KOTOpPble MOryT NMOBpPeAnTb
MOBEPXHOCTMW.

e Ecnun Ha MawunHe ycTaHOBMEHbI Koneca,
ybeaontechb, 4To OHU 3ab6N10KMPOBaHbI
TOPMO30M, HaxaB pblyar «A» BHU3 A0
ynopa (PUC.4).

e Ecnn mawwnHa HeycTOM4YMBa, NOMecTUTe
KYCOYKMW XECTKOW pe3nHbl Nog Koseca.

PICT.4

€
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. -l
B HopManbHbIX ycnoBusax paboTbl U AN MonyvYeHnss MakcumanbHom | 7
NMpoM3BOAMTENIBHOCTM MallMHbI onepaTopy TpebyeTtcs
MpOCTPaHCTBO B 2 Ha 1,5 MeTpa, Kak NoKa3aHO Ha pPUCYHKe cHOoKy.

SANNEKTPUYECKUE COEANHEHMA

MoakntoyeHne MawuHbl K 3N1EKTPUYECKOM CEeTU AOKHO BbIMNOSHATLCS BblCOKOKBAMTM(PUUNPOBAHHbIM
YMNOJIHOMOYEHHbIM NEPCOHANIOM C MOMOLLbIO NpUIaraeMoro CUI0BOro kabens ¢ COOTBETCTBYOLLEN BUITKOWN
16/32 A pnsa 3-nontocHoro kabensa (F, N, T) ana oaHodasHbix Bepcuii n 4 / 5-nontocHoro (3F, T/ 3F, N,T)
Ans TpexdasHbiX BEPCUA.

CeTeBas po3eTka A0JIKHA 6bITb J1IErko AOCTYMHOW, OHA He TpebyeT HMKAKOW nepecTaHOBKMU.
PaccTossHne Mexay MalMHOW U pO3eTKOW AO0XKHO 6bITb TaknM, UTOOblI HE BO3HMKANO HaTSXEHUS LWHYpa
NUTaHWs, a Takxe Kabenb HUKOrAa He AO0SIXXEH HaxXoAWTbCSA NoA OnopaMu MallUHbI.

BAYXXHO
Cucrema gosmxHa 6biTb 06si13aTenbHO 060pyaoBaHa 3asemsieHneM n gauddepeHymasibHbIM
BbiKJIlOUaTeJIeM B COOTBETCTBMM C AEMCTBYHOLWMNMMN 3aKOHAMMU.

UCINOJIb3OBAHUE U PABOTA
NMPEAOXPAHUTE/IbHbLIE YCTPOUCTBA

MawwnHa obopyanoBaHa COOTBETCTBYOLWMMU NPeaoOXPaHUTENbHbIMKU YCTPONCTBAMK, BKIOYAKOLWMNMM
dunKcnpoBaHHbIe 3aWwmTHble NpucnocobneHna n noaxoasiiee pacCcToaHUE MeXAy 4Yallen n Kopnycom
MallMHbI, 4TObbI n3bexaTb KOHTaKTa YacTein Tena yenoBeka (BEpXHUX KOHEYHOCTEN) C Yallen,
Bpallatouwencsa Bo BpeMs pabouen ctagnm, 4tobbl yCTpaHUTb PUCKM 3axBaTa U cAaBMBaHUS.

MallnHa oCHalweHa AaTYMKOM KPbILWKK OTKPbITUSA Yawwmn, 4Tobbl n3bexaTb KOHTaKTa 4YacTen YenoBevyeckoro
Tena (BepxXHUX KOHEYHOCTeN) C ABUXKYLLMMUCS YacTsaMKu B TedeHne pabodent dasbl, YTOObl NCKAOYNTL PUCK
3axBaTa, CAaBAMBaHMS M NONyYeHUs LapanuH.

NPON3BOAUTE/Ib HE HECET HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTW NPU HECOBIOAEHUMN
YKA3AHWW, NEPEYNC/IEHHbIX BbILUE.

c HE CHUMAMWTE 3ALUNTHbLIE NMPUCNOCOBJIEHNA BO BPEMSA PABOTbl MALUUHbI.

Kak nokasaHo Ha pucyHke 8, K 3alUTHbIM NpNCnocobneHmnsamMm oTHOCUTCS :

I - noabeM 3alUNTHOM peLleTKn

L — yCTpOMCTBO, KOTOpPOE NO3BOASET NOAHMMATb
N OMyCKaTb KpbIWKY (TOMbKO Ha
TECTOMECUTENbHbIX MallMHaxX C OTKMAHOWN
rOSI0BKOW)

M, M1 - KOHTpOJIb WTU(dTa B BEPXHEN YacTu
(korga oH onyckaeTcs, TONbKO Ha
TeCToOMeCcuTeNbHbIX MallMHaX C OTKNUAHOM
roJIOBKOWN)

N - yCTpoICTBO, KOTOpOE NO3BOJSET U3BNEKaTb
yawy (TOJIbKO Ha TECTOMECUTENbHbIX MallnHax C
OTKWAHOW rosioBKOM)

0 - 6nokMpoBKa AMcka Yyawu (TOIbKO Ha TECTOMECUTESIbHbIX MallMHaX C OTKUAHOM FOJI0BKON)
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Mepen ncrnonb3oBaHMEM MalLWHbI 3aLLNMTHOE
npucnocobnerme I (PUC. 9) AomKHO 6bITb
NMONTHOCTbIO OMNYyLEHO. [N TECTOMECUTENbHbIX
MalLUWH C OTKUAHOM rosIoBKOM HEO6X0AMMO
ybeanTbcs, YTo Yalla npaBW/IbHO BCTaBJ/IEHA U
3adukcmpoBaHa Ha aucke 0, a rosloBKa OnyLleHa U
3abn10KMpoBaHa C NOMOLLbI KOHTPO/bHOIO WTUdTa

M.

YCTPOMCTBA YNPABJIEHUSA

PICT.9

)

O

o

FIG. 5 FIG. 6 FIG. 7 FIG. 8
opraH AelcTBue noJsioXxeHue
ynpasneHus

MOHO®A3HBIE 1 TPEX®A3HBIE TECTOMECUTEJIbHbBIE MA

LUMHBI (PUC. 5)

A) KHonka ON (BKJ1.)

Bkntoyaet (1) ABMXKEHME BpalLaroLLNXCS YacTen.

C60Ky MaluHBbI

B) KHonka OFF

OctaHasnueaet (0) ABMXKeHNE BpaLLaOLLNXCSa YacTen.

C6oKy MaluHbI

CKOPOCTH.

(BbIKJ1.)
. lMo3BoNseT 3anyckaTb MallMHY B HEMPEPLIBHOM pexunme
F) Taiimep (nonoxeHwe Tarimepa ON) nnu Cboky MawmHbi
3anporpamMMMpoOBaHHOM MO BPEMEHMW.
TPEX®A3HBIE C []BYMS CKOPOCTSAMU TECTOMECUTEJIbHBIE MALLIMHBI (PUC. 6)
KHonka O OcTaHaBNMBaeT ABMKEHWE BpaLLaloLWMXCa YacTen. C60KYy MalUUHBbI
KHonka I 3anyckaeT ABMXXEHME BPALLAIOLLIMXCA YacTel Ha NepBoit C60Ky MaLlUuHbI
CKOpPOCTMU.
KHonka II 3anyckaeT ABMXEHME BpallaloWwmMXcs YacTen Ha BTOpon C60Ky MalLUHBbI

TECTOMECUTEJIbHBIE MALLINHBLI C MIHBEPTOPOM (PUC. 8)

G) KoHTponb
CKOpOCTH

MoBepHUTE pyUKY, YTObbl YBENUYNUTb/YMEHbLLIUTb CKOPOCTb Yalluu
n cnupanu.

C60Ky MalLUHBbI

DyHKLIMOHaNbHag NpoBepKa NepBOro 3anycka:

[Mocne ycTaHOBKU BUMKW LWIHYpPA NUTAHUSA B PO3ETKY 3/1IEKTPOCETM MallMHA rotoBa K d)YHKl_lMOHaﬂbHOVI

npoBepke.

e Mepen 3anyckoM MalWiMHbl y6eanTechb, UTO BCE 3alLUTHbIE YCTPOMCTBA YCTAHOBJ1€HbI

npaBuUbHO.

o [pwn nepBoM 3anycke ybeautechb, UTO cNMpanb U Yalla BpawarTca 06e Nno YacoBow
cTpenke. Ecnu 310 TaKk, HeT Heo6xoAMMOCTN B NnepecTtaHoBkKe das3.
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SKCNNYATALUMA MALLUUHDLI

Huxe onncaHa nocnenoBaTenbHOCTb onepaunii Ana NpaBuabHOr0 NCNOJb30BaHNA MalUUHbIL:

OYMNLIEHA, B OCOBEHHOCTN NOBEPXHOCTb YALLIWU, CITIUPAJIb U
LLEHTPAJIbHAA KOJIOHHA, KOTOPbIE KOHTAKTUPYIOT C MPOAYKTAMU

j NEPEA HAYAJIOM JSKCIUJIVATALIMA MALUINHbLI YVBEOAWUTECH, YTO OHA XOPOLIO

MoAHUMUTE 3aWUTHOE Npucrnocobnenune «I» 1 3an0X1Te MHIrpeaAneHTbl, Heo6xoaMMble AN 3aMeluMBaHus,
B Yally, 3aTeM OMyCTUTE 3alUNTHOE NpUCNocobeHne Yaln U aKTUBUPYMTe BpalleHne Yalun 1 crnvpanu,
KakK OrnmcaHo HUXE.

YT06bl BU3yasibHO MPOBEPUTb KOHCUCTEHLMIO TeCTa UM A06aBUTb AOMONHUTENbHbIE UHTPEAUEHTbI, 3TO
MOXXHO cAenaTh Yepes 3alUUTHYI0 peLLETKY, He NoAHMMAs ee U, TaknuM o6pa3oM, He npepbiBas paboTy
MalUWHBbI.

MoAHWMas 3alWUTHOE NpUCrnocobneHne, Bbl OCTaHAB/IMBAETE MaLLWHY, NMPU 3aKpbITUM HEO6XOANMO CHOBA
HaXaTb KHOMKY 1, yTo6bl BO306HOBUTL BPaLLEHWNE YalliK.

3anycK C NOAOXEHUSA «MallMHa BbIKAKYEHa» :

e T[loBepHuTe B nonoxeHne ON anddepeHUnanbHblilii 3alMTHbBIN NepekodaTeNb, COrnacoBaHHbIN C
obuwen cmcTteMon 3aseMseHns, pacnosioXXeHHOM B CaMOM MallMHE Ha BXOAE B CUCTEME
nonb3oBaTens;

e [loBepHUTE pyuyKy TarMepa no 4YacoBOU CTpesike un Bbibepute Tpebyemoe KOAMYeCcTBO MUHYT paboThl
ANa 3anporpaMMMpOBAHHONO MO BPEMEHU LKUKAa.

e HaxmuTe KHOMNKY 1, KOTOpas 3anycKaeT BpalleHMe yalwu 1 cnmpanu.

PA3 MPOBEPbLTE, YHTOBEbI YALLUA, KAK U CMIUPAJIb, OGE BPALLAJINCb
Nno YACOBOW CTPEJIKE.

ﬁ ELLLE PA3 NMPOBEPbLTE, YTOBbI YALLIA, KAK U CIMUPAJIb, OGE BPALIAJINCb ELLIE

3anycK C MNONOXEHWUS «MallnHA NOoA HANPSHXKEHNEM» :
[ns Bo306HOBNEHNSI paboTbl MNOC/e NPUOCTAaHOBKM HEO6X0AMMO HaxaTb KHOMKY 1, BOCCTAaHOBUB
NUMeloLLIeecs NpeaoXpaHUTeNnbHOe YCTPOICTBO.

3anyck c nonoxexuna «MawunHa 8 ABAPUMHOW cuTyaumu» (Hanpumep, BMewaTenbCTBO B TENJIOBYIO
3aLUNTY):
e BbIK/IOYMTE MALUMHY C MOMOLLbIO MOCNEeA0BATE/IbHOCTU AENCTBUIM, YKa3aHHbIX B MyHKTE
«BbIKJTIOYEHUVE MALUWVHbI>»;
e [aiTe 3/1eKTPOMNpPUBOAY OCTbITb B TeYEHME OKOJI0 nosyyaca;
e 3anyCcTuMTe MalUMHY C MOCNeaoBaTebHOCTbIO AENCTBUIM, YKa3aHHbIX B pasgene «3AMYCK C
MONTOXXEHNA MALLVHA BbIKJTIOYEHA> ;
BblkaoyeHne MalinHbl
N8 NONHOro OTKAOYEHMS MallWHbI, U3 COCTOSHUS 3aBepLUeHHO naun npepBaHHon paboTbl, Heo6xoaAnMMO:
e HaxaTb KHonky 0, KoTopas ocTaHaBAMBaeT BpalleHne Yaluu n cnupanu.
e OBEPHYTb pPYuYKy TarMepa B nosnoxeHue 0.
e MOBEpPHYTb B nosioxeHne OFF anddepeHumanbHbil 3alUTHbIN MepekoyaTeNnb, COrlaCoBaHHbIN C
obuien cmcteMon 3aseMaeHns, pacnosnioXXeHHOM B CaMOM MallMHe Ha BXo4e B cucteMe
NONb30BaTENSA, KOTOPbIM OTK/IOYAEeT MaLUMHY OT CETU INEKTPONUTaHus.

MpuMmevaHue: B TpexdasHoOM MaLIMHE, eCNIN HanpasBJ/ieHMe BpalleHUs Yallm NpOTUBOMONOXKHO
HanpasfeHUo, YKa3aHHOMY CTpenKkor, Heo6xoamMMo cnefoBaTh AAHHbLIM yKa3aHUAM, YTObbl U3MEHUTb
HanpaBJ/ieHne BpalleHns:

e  BbIK/IOUYUTE MALUMHY

e V3BJIEKUTE BUIIKY N3 CETEBON PO3ETKMU.

e repecTaBbTe NOJIOXeHWe ABYX a3 B pa3beMe (Hanpumep, L1 ¢ L2 n HaobopoT).

e MOAKJIIOYUTE MALUMHY K CeTu;

e repesanyctuTte MawuHy u ybeamtech, YTO Yalla BpallaeTcs Mo YaCOBOW CTpesiKe.

e Kak TonbKO MalnHa 3anycTuTcs, NOAOXAUTE HECKOLKO MUHYT, NMpexae YeM npucrtynatb K paboTe,

yTo6bl Y6EaANTLhCA, UTO OHa paboTaeT NpaBuUbHO.
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MCNOJIb30BAHUE MALUWHbLI C OTKUMAHOW TrOJ1IOBKOW Y1 CbEMHOWM YALLEW

YT06bI

Y106bI

MOAHSATb FOJIOBKY M M3BNEYb Yawy, OENCTBYNTE cnegyrowmm obpa3om:

OCTaHOBWUTE MALUMHY, OTCOEAUHUTE BUJIKY;

NOMHOCTbIO MOAHMMUTE 3alKnTHOE npucnocobnerHue «I» (pnc.10);

OTBUHTUTE WTUPT «M» TakmMm obpa3om, 4Tobbl pa3biaoknpoBaTb FrOOBKY.
NOAHMMWUTE rONIOBKY Yepe3 MOopLIEHb CHU3Y;

noBepHuTe gMck «0» Mo 4yacoBOW CTpesike, NoKa 4Yawa He 6yaeT pa3bnokmpoBaHa;
NOAHUMUTE Yally U CHUMUTE ee;

3aTeM yganute TecCTo.

OMATb YCTAHOBUTb Yally 1 3abOKMPOBATb FON0BKY, AENCTBYUTE cneayrwmMm ob6pa3om:

Mocne npoBeneHUSA OUYNCTKN:

YCTaHOBUTE Yally Ha AMCK U ybeanTechb, YTO YeTbipe WTbips NPaBubHO 3aUKCUPOBaHbl B YeTbipex
OTBEpPCTMAX «K>»;

3ab10knpynTe Yawy, Bpawas ee B 06paTHOM Hanpas/ieHMN K ancky «0» (puc.11);

OnycTuUTE rofIoBKY U 3aKkpenute ee wtndTom «M» (puc.9).

PICT. 10-11

/'\ KOraA MALINHA HE PABOTAET, PASBEAVNHWUTE (OTKNOYNUTE) OBLLUYIO CUCTEMY

CETW SJIEKTPONOAAYN N OTCOEAUHUTE MALLIUHY OT PO3ETKMN.

PEKOMEHAALMUW ANA NPABU1bHOMN 3KCNJTYATALUUUN TECTOMECA

Hannyuwmnin pesynbTaT 3aMeca MOXHO MOy4YuTb Npu cneaylowen npoueaype:

1- HanenTe B yawy 3/4 ot obwero KonnyecTtsa BoAbl;

2- YCTaHOBMUTE Ha TaliMepe HyXXHOe BpeMs paboTbl U BKAOUMTe TectoMec. MNMpuMepHo Ha 15/20 MUHYT
BCEro;

3- [ob6aBbTe MOHEMHOrYy MYKY N APOXKW;

4- OTperynupyinte KOHCUCTEHUMIO TecTa, A0baBnsas NOHEMHOry octasLwytocsa soay (1/4) v npononxas
nepeMeLlnBaTh;

5- OctaBbTe MawmnHy paboTaTb B TeYEHME HECKOSIbLKUX MUHYT, @ 3aTeM AobaBbTe COfb;

6- [obaBbTe Npu HEO6XOANMMOCTN TOHKOW CTPYMKOM ONIMBKOBOE Macsio, NpoAo/XKasa nepemMelunBaTh;

7- OcTtaBbTe paboTaTb MaLIMHY A0 OKOHYaHUs pabouero BpemeHu. He npesbiwaTtb 20 MUHYT.

BHWUMAHME:

TecTtoMec 6yaeT HenpaBU/IbHO NepeMeLlnBaTh, €C/IN CHavasia 3acbinatb MyKy, a NOTOM BUTb
BoAy. TeCTo NPUJIMMNHET K CTEHKaM UM MyKa OCTaHeTCs Ha fHe.

Ecnu npeBbicuTb 20 MUHYT paboTbl, TO TECTO NeperpeeTcs U ero XxapakTepucTtukm 6yayr
HapyLUeHbl.

Ons nonyyeHus B pesynbTaTe NpaBuIbHOIO Tecta HeobX0ANMO KOHTPOANPOBATb BCE 3a4ENCTBOBAHHbIE
TemnepaTypbl: NOMELLEHUSA, MyKW, BOAbI, @ TakKXe TeMnepaTypy, CO34aBaeMylo TECTOMECOM BO BpeM4
pabotbl (npumepHo 10° C).

OnTuMarnbHaga TeMrnepartypa Tecta No OKOHYaHuIo umknia - ot +22° C go +26° C.
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NCMOJIb3OBAHUE MALLUWHbBI C TAUMEPOM

TanMmep - 3TO 3N1IEKTPOMEXaHNYECKoe YCTPONCTBO,

KOTOpPO€E NO3BONAET

nporpaMMmMpoBaTb BpeMsl paboTbl MallnHbl OoT 1 ao 30

MUHYT;

YT0o6bl YCTAHOBUTb €ro, AENCTBYMTE Creayowmm

obpasowm;

e yCTaHOBUTE BpeMsl paboTbl MalWKMHbI, MOBEPHYB
pyu4Ky TariMepa (puc.7 nos.F) B HyXxHoe

NonoXXeHue;

e Kak ToNbKO BpeMs UcCTeKkaeT, MallunHa

OCTaHaBJIMBAETCA,

NCMOJIb3OBAHNE MALLWHbBI C 2 CKOPOCTAMU

MawunHbl ¢ TpexdasHbiM gBUrateneMm MoryT 6biTb M3rOTOBNEHBI CO BTOPOW CKOPOCTbIO. YUTO6bI 3anyCcTuTb

3TM MalWHbI, LENCTBYNTE cneayrowmm obpasom.

B cnyyae MawuHbl C nepekntoyaTesieM, Kak NoKasaHo Ha pUCYHKe:
e AKTUBUPYWNTE BCE 3alLUUTHble NpucnocobneHns;

e [PV HaXATUN KHOMKKU «1>» MalUMHa 3anyCKaeTCs CO CKOPOCTbIO, Ha

KOTOPYIO YCTAHOB/IEHA pyyKa nepekn4yaTens;

e PV BpalWeHUU pyuKMn OT «1S» A0 «2S» 1 HAobOpoT MalUMHa
nepexoauT OT NepPBON CKOPOCTM Ha BTOPYIO M HAaobopoT;

e HaXaTume KHOMKW «0» oCTaHaBNMBaeT MaLUUHY.

NCMOJIb3OBAHME MALLUNHbBI C MHBEPTOPOM

B cnyyae MawunHbl C MIHBEPTOPOM, KakK NMOKa3aHO Ha pUCYHKe
e AKTUBUPYNTE BCE 3alLUUTHbIE NpUCnocobsieHns;

e MpPM HaXaTUM KHOMKW «1» MallMHa 3anyckaeTcs CO CKOPOCTbIO, Ha
KOTOpYH B NMPOLIEHTHOM OTHOLIEHWM YCTaHOBMIEHa py4dka MHBeEpTOpa

0% = 1~ ckopocTb, 100% = 2/ CKOpPOCTb;
e npwu BpaweHuu pydkun ot «0%» no «100%» cKOpOCTb

YBEMNYMNBAETCA OT MUHUMANbHOW A0 MaKCMMaﬂbHOVI; npu BpalwleHnn

B 06paTHOM HanpaB/IEHUN CKOPOCTb YMEHbLLAETCS;
e HaXaTue KHOMKM «0» OCTaHaBNMBAET MaLLUHY.

BO3MOXHbIE HEUCINTPABHOCTM

HEUCMNMPABHOCTb

NMPUYNHA

METO YCTPAHEHMSA

MawnHa He 3anyckaeTcH.

OTCyTCTBME 3NTEKTPUYECKOro TOKa.

MpoBepbTe 06WMI BbIKAKOYaATEND,
BWJIKY W LUHYP NUTAHMUS.

KHonka ocTaHoBa 366)'IOKVIpOBaHa.

HaxMuTe 3eneHyto KHOMKY.

3almTHana pelleTka nu/unm Kpbllka
NOAHATBLI UM Yalla He PacnosfioXKeHa
npasubHO.

MpaBWIbHO OMYCTUTE W 3aLLUTHYHO
PELUETKY, M KPbIWKY W YyCTaHOBUTE
yawy.

TaliMep HaxoauTcs B nonoxeHun 0.

YcTaHoBuTe TarimMep ot 1 go 30
MWUHYT WIN B PYYHOM pexunme.

Cnuvpanb Bpalwaercs
HEemnoCTOSHHO.

Llenb ocnabnena.

3aTsaHuTe uenb, cneays
WHCTPYKUMAM Ha cTp. 20.

MawwuHa octaHaBnMBaeTcsl BO
BpeMs paboTbl.

MpenoxpaHuTens He paboTaert.

3amMeHuTe npeaoxpaHnTesb Ha

Apyroi,
C TAKMMU XXE XapaKTeEPUCTUKaMN.
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Tonbko ansa IBV:

. vy
cua C <:g\)|.:- MPUYUHA PELUEHUE
PP
MNnata He
3E/IEHbIW BanporpaMmmupoBaHa 3aMeHuTb nnaTy
WM nospexaeHa
3E/IEHbIN Pabota B
CTaHAApPTHOM pexunme
PaboTta B
KPACHbIN CTaHAapTHOM
pexume
CnuKOM HU3kKoe
MpoBepuTb
“ Owwnbka HanpsKEHne ceTh HanpshkeHue
KPACHbIW nutaHmsa nnbo
nuTaHus nuTaHUsa Un
nospexaeHue
3aMeHuUTb nnaTty
mMoayns
Owwnéka Bxona OaHo unun lMposepbTe
. OTKPBITHIX HECKONbKO npaBuIbHO NN
KPACHbIN npeaoxpaHUTENbHbIX | PacnosioXeHbI
npeaoxpaHuUTeNbHbIX o N
o YCTPOWCTB He 6bliin yCTpolcTBa
yCTPOWCTB
aKTUBUPOBaHbI 6e3onacHocTn
_ | Moteur ARRET
XENTbIN [OBuratenb
OCTAHOBIJIEH
Osurartenb
XENTbIN pacoraer Ha
NOCTOSIHHOM
CKOpOoCTH
" [suratens B dase
KENTBIN CMEeHbl CKOpPOCTH

TEXHUYECKOE OBCJ1Y)KUBAHWE

BHUMAHME: nepen npoBeaeHnem noboro TexHNYECKOro o6cnyxmBaHusa, BKJaOYas OUYUCTKY,

npuMmuTte ciegymouime Mepbl NpeaoCTopoXKHOCTU:

ybeontechb, UTo MallMHa OTKAKOYEHA OT 3/1eKTPUYECKOon ceTn (oTcoeanHuTe BUIKY OT CETEBOM
pPO3€eTKN), KOHTPOAUpYs, 4Tobbl Nogada 31eKTponMTaHua He bblfa cny4YyarHo BKAKOYEHA;
ybeanTtechb, UTO MallMHa MOJIHOCTbLIO OCTbING;
NCnonb3ynTe cpeacTsa MHAMBUAYANbHON 3alUuUTbl, NpeayCMOTPEeHHble 4eNCTBYIOWNMMN NMpaBuiamMu;
Bceraga paboTaliTe C COOTBETCTBYHOLWNM 060pya0BaHMEM;
nocne 3aBepleHns paboT no TeXHUYeCcKoMy 06CNy>KMBAHUIO/PEMOHTY/0UNCTKE, NpeXae YeM BHOBb
3anyckaTb MalMHy B 3KCMNyaTauMio, BHOBb YCTAaHOBMTE BCE NpeAoXpaHUTENIbHbIE U 3aLUTHbIE

YCTPOWCTBa;
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O4YNCTKA

BHUMAHME: Npu nobbix 06cToaTEeNnbCTBAX HE PEKOMEHAYETCA UCNOJIb30BaTh XMMUUYECKUe
NpoAyKTbl, HENPOAOBOJIbCTBEHHbIE, abpa3nBHbIe UJN KOppo3uBHble. KaTteropunuecku nsberamre
NPUMEHEHUS CTPYWN BOAbl, Pa3/INdHbIX MHCTPYMEHTOB, LUEPOXO0BaTbiX WU abpa3uBHbIX CPEACTB,
TaKMX KaK CTaJibHas Yncraulan weTka, rybkm m 1.4., KOTOpble MOryT NOBpeanTb
NOBEPXHOCTU U, B HAaCTHOCTU, NPEeACTaBUTb Yyrpo3y 6e30nacHOCTU B TIMTMEHUYECKOM OTHOLIEHUMU.
OuncTka AO0KHA BbIMOJIHATLCS B KOHLE KaXXA0ro UCnoJjib30BaHUSA B COOTBETCTBMUM C NpaBuUiaMn FTMIruUeHbl U
Ans 3aWnTbl GYHKLUNMOHANbHOCTU MalLWHbI CleayrLlwmM ob6pa3oMm:
e MCMNOMb3YyS AEPEBSAHHYI UK NNACTUKOBYIO NlonaTKy, yaaauTe ocTaTKu TecTa;
e C MOMOLLbIO MATKOM rybkm n Tennon Boabl TWATENbHO OYNCTUTE Yawy, cnmpalib, B3buBaTenb TecTa
M 3aLLUUTHYIO PELLUETKY;
e BbICYLUMTE C MOMOLLbIO KYXOHHOW ByMaru, a 3ateM MSArkor TKaHblo M cneumanbHbiM NPOAYKTOM AN
OUYNCTKN NMOBEPXHOCTEN, KOHTAKTUPYIOLWKMX C NMULWEBLIMU NPOAYKTaMM
MpuMeyaHue: B cilydae MallWHbI C OTKWUAHOWM rOIOBKOM M CbEMHOM YalleEN PEKOMEHAYETCS BbITalWUTb
yawy ans obneryeHust onepaunin OYNCTKMU.
Ona nogaep>xaHns apdekTUBHOCTM M 6e30NacHOCTN MalMHbI HEOH6X0AMMO NMPOBOANTL NMepmoanyeckoe
TeXHUYeckoe obCcnyxXmMBaHUE Kaxable LWEeCTb MeCSALEB CO CeAyWNMN YKa3aHUaMU

HATSDKEHME BEPXHEW LLEMW

HaTsxkeHne uenn obecneumBaeTcs HaTSXXUTENEM Lienu. = \
L1415 1

Ecnn mMawmrHa He nMeeT ero 1 npu npoBepke uenb ocnabnexHa
WY BpalweHne Cnmpasan He BASEeTCS NOCTOSAHHbLIM, OTBUHTUTE
naHenb «P» (PUC. 14-15), ocnabbTe BUHTbI «Q», NOTAHUTE
ornopy cnupanun «R», noka uenb He 6yaeT CHOBa HaTaHyTa.
3aTeM 3akpenuTe onopy cnupanun «R» BMHTaMn «Q»,
yCTaHOBUTE naHenb «P» 1 3adukcupynTe ee.

CMA3KA LEMNEN

YT10o6bl CMa3aTb Uenu, LENCTBYNTE CeAYOWnNM
06pa30M: PICT. 16

e OTBUHTUTE KpenexHble BUHTbl BEPXHEN
naHenun «P» n 3agHen naHenn «V»;

e nomecTuTe B uenu «S» n «T» (PUC. 14-
15-16) HebonbLoOe KOAMYECTBO CMA3KH,
[OCTaTo4yHOE ANsa CMasbliBaHUSA BCEX
3BEHbEB Lenu;

e cobepuTe naHenn v 3akpenute nx /
COOTBETCTBYHOLWMMU BUHTAMMN.

Mpwn Ntob0OM TEXHUYECKOM OGCHY)KMBaHMVI, He BKJIIOYUEHHOM B 06bIYHOE TEXHUYECKoe 06CJ'IY)KVIBaHVIe, "B
cny4dyae Henonagok O6paTVITer K nponsBoauUTento.

OEMOHTAX U YTUIIN3ALUNA

BHUMAHMUE: 0eMOHTaXX U YTUIN3aLUa MallUHbI ABJASIOTCA UCKJIIOUYUTESIbHON
0693aHHOCTbIO U

OTBETCTBEHHOCTbIO BJlaie/ibLia, KOTOPbIN AOJIXKEH AENCTBOBaTb B COOTBETCTBUMU C
OAEVCTBYHOLLMM 3aKOHOAATE/IbCTBOM B CBOEM CTPAaHE C TOUKU 3PEHUA

6e30nacHOCTU, OXPaHbl U 3aLWNTbl OKPYXXalowWen cpeabl.

Mpwn ageMoHTaxke MaWwunHbl B 06a3aTtenbHOM nopsake cobntogante TpeboBaHus
AEeNCTBYloLero 3akoHoAaTeNbCTBa.
UTo6bl 06N€EerymnTb onepaummn No peyTunmsaunum MaTepmanos, BbiMoaHUTE auddepeHumaunto getanen,
KOTOpble COCTaB/SAT MaLlMHY, B 3aBUCMMOCTM OT PasfiMyHbIX BUAOB KOHCTPYKLMOHHbLIX MaTepnanos
(nnactuk, Meab, Xxeneso, n T.4.).
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WIRING DIAGRAMS

WIRING DIAGRAM
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WIRING DIAGRAM
TYPE FIXED TOP AND BOWL
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LEGEND:

M = MOTOR

T =TIMER

GS = GRID SENSOR
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EXPLODED VIEW

EXPLODED FIXED 5-10
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DETTAGLIO A
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EXPLODED FIXED 15-20-30-40-50
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DETTAGLIO A

<
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EXPLODED FIXED 60
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DETTAGLIO A

DETTAGLIO B
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EXPLODED RISING 5-10
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EXPLODED RISING 15-20-30-40-50
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DETTAGLIO A
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TECHNICAL DATA

Fixed:
5 10 15/20 30 40 50 60
HEIGHT mm. 500 500 725 805 825 825 915
WIDTH mm. 240 260 385 424 480 480 535
BODY DEPTH mm. 500 500 670 735 805 805 935
NET WEIGHT kg. 30 30 65 86.6 95.4 97.4 145
DIAMETER mm. 240 260 317-360 400 450 450 500
HEIGHT mm. 160 200 210 260 260 300 350
PRODUCTION
BOWL CAPACITY kg. 5 8 12-17 25 35 42 48
PRODUCTION
CAPACITY L. 7 10 15-22 32 41 48 60
THREE- POWER kw - - 0.75 11 1.1 1.5 1.5-2,2
PHASE VOLTAGE V. - - 400 400 400 400 400
MOTOR FREQUENCY Hz. - - 50/60 50/60 50/60 50/60 50
POWER kw 0.37 0.37 0.75 1.1 1.1 1.5
SINGLE-
PHASE VOLTAGE V. 230/110 230/110 230/110 230/110 230/110 230/110
MOTOR FREQUENCY Hz. 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
HEIGHT mm. 670 670 800 900 940 940 970
WIDTH mm. 380 380 430 480 540 540 615
PACKAGING DEPTH mm. 650 650 745 765 825 825 1035
GROSS WEIGHT] kg. 35 36 72 95 106 108 152
VOLUME mc. 0.16 0.16 0.25 0.32 0.41 0.41 0.62
Rising:
5 10 15/20 30 40 50
HEIGHT mm. 500 500 725 805 825 825
WIDTH mm. 240 260 385 424 480 480
BODY DEPTH mm. 500 500 670 735 805 805
NET WEIGHT kg. 40 40 73 94,6 105,4 107,4
DIAMETER mm. 240 260 317-360 400 450 450
HEIGHT mm. 160 200 210 260 260 300
PRODUCTION
BOWL CAPACITY kg. 5 8 12-17 25 35 42
PRODUCTION
CAPACITY L. 7 10 15-22 32 41 48
THREE- POWER kw - - 0,75 1,1 1,1 1,5
PHASE VOLTAGE V. - - 400 400 400 400
MOTOR FREQUENCY Hz. - - 50/60 50/ 60 50/ 60 50/ 60
POWER kW 0,37 0,37 0,75 1,1 1,1 1,5
SINGLE-
PHASE VOLTAGE V. 230/ 110 230/ 110 230/ 110 230/ 110 230/ 110 230/ 110
MOTOR FREQUENCY Hz. 50/ 60 50/ 60 50/ 60 50/ 60 50/ 60 50/ 60
HEIGHT mm. 670 670 800 900 940 940
WIDTH mm. 380 380 430 480 540 540
PACKAGING DEPTH mm. 650 650 745 765 825 825
GROSS WEIGHT kg. 35 36 72 95 106 108
VOLUME mc. 0,16 0,16 0,25 0,32 0,41 0,41
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Inverter:

20 30 40 50 60
HEIGHT mm. 725 805 825 825 915
WIDTH mm. 385 424 480 480 535
BODY DEPTH mm. 670 735 805 805 935
NET WEIGHT kg. 65 86.6 95.4 97.4 145
DIAMETER mm. 360 400 450 450 500
HEIGHT mm. 210 260 260 300 350
PRODUCTION
BOWL CAPACITY kg. 17 25 35 42 48
PRODUCTION
CAPACITY L. 22 32 41 48 60
THREE- POWER kw 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5-2,2
PHASE VOLTAGE V. 230 230 230 230 230
MOTOR FREQUENCY Hz. 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
HEIGHT mm. 800 900 940 940 970
WIDTH mm. 430 480 540 540 615
PACKAGING DEPTH mm. 745 765 825 825 1035
GROSS WEIGHT kg. 72 95 106 108 152
VOLUME m: 0.25 0.32 0.41 0.41 0.62
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